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1. OBWME NOJIOXKEHUA

Lindposoit 6510k nogaun ceapouHoi npoeosoku MATOH BMU-5/15-2/15-4 NnpeAHasHayeH A5 paboTbl
B COCTaBe C BHELIHWM CBApOYHbIM MCTOYHMKOM B PexXuMe M0/lyaBTOMaTUYeCKOW cBapku. lpu 3ToMm
MCTOYHMK MOJaeT CMIOBOW CBAapOYHbIA TOK, a 610Kk nogaun obecneunBaeT CTabuUM3MPOBaHHYIO nojady
CMJIOLLIHOW MJ/IM MOPOLLKOBOM NPOBOJIOKM B CBAPOYHYHO BaHHY.

Brok nogaun nmeeT cO6CTBEHHDIN MHBEPTOPHbBIN MCTOYHWK A8 MUTAHMA ABUraTess, KaanaHa nogaym
33l MTHOTO rasa u cxeMmbl yrnpassieHns. OTanunTensHoM ocobeHHocTbio 610KkoB nogayn MATOH saBaseTcs
OYeHb MOLLHBIN, KAYECTBEHHbIV U rePMETUYHBIN METANIMYECKUA MEXAHU3M MOAA4M MPOBOJIOKM, a Takxke
Hasnume pasvéma KZ-2 Tuna "EBPO", cTaBliero ctaHAapTOM B MUpe, MO3BO/IAIOWMIA NONb30BATENO B
nocieAytolLeM MEHATbL FOpPe/IKM Mo CBOEMY yCMOTpeHMto. B 610k BCTpoeH knanaH noAayun 3alMTHOro rasa.

Bo Bpems paboTbl 6/10Kka NoAaun, ero BHyTPEHHSS LMPpoBas naata ynpaBieHUs camMa NPUHUMAEeT
CWrHasbl € pasbéma KZ-2 0T KHOMKM Ha ropesike U B HY)KHbIM MOMEHT BKJ/IHOYAET K/1amnaH nogayu 3alMTHOro
rasa, MoToM C 3aZlaHHOM 3aepXKoM, NoAaeT CUrHa/ Ha BKAIOYEHME UCTOYHMKA MUTaHUS, NOC/e 3TOro
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BKJ/IIOYaeT U CTabunuMsMpyeT CKOPOCTb BpalleHWUs ABuraTessi Nojadn npoBosoku. locne okoH4aHMs
rpoLecca cBapku BCé Bblk/lodaeTcst B 06paTHOM Mopsiike C HY>XHbIMU 3aZepxKamu. Bce yctaHoBieHO no
YMO/IYaHUIO Ha ONTMMa/IbHbIE NapameTpbl.

Baok Hanbosee oNTUMU3NPOBAH AN paboTbl C UCTOYHMKaMK npoussoacTea MATOH v notpebyeT oT
nosib3oBaTe 11 MMHUMYM BPEMEHU Ha aZanTauuio, Tak Kak OTBeTHble MecTa A/ PasbéMOB M YCTaHOBKM

yXe NpeAyCcMOTPEHbI B KOHCTPYKLUN.

NAPAMETPbI BMA-5 BMA-15-2 BMA-15-4
HoMwuHanbHOe HanpsikeHWe nuTatoLel ceTn solu, B 220 220 220
HoMuHanbHbIN NoTpebasemblli TOK U3 ceTH, A 0,25 0,25 0,38
HoMwuHabHbIN CBapOUHbI TOK, A 250 250 315
MakcMManbHbIN CBapOUHBIN TOK, A 315 315 400
MpogoknTensHocTs Harpysku (MH) IZ;KZ;IF;:F;SSAAA IZ;KZ;IF;:F;SSAAA 17200?/{)75:“4;051
Mpesenbl U3SMeHeHWs HaNPsKEHUs NUTaoLLei ceTn, B 180 - 260 180 - 260 180 - 260
KonnuyecTBo NpuKMMHbIX PONNKOB 2 2 4
Mpepaensl perynvpoBaHna ckopocTu NoAaym NpoBOIOKU, M/MUH 2,0-16,0 2,0-16,0 2,0-16,0
JlMameTp CN/OLWHOM CBApOYHOM MPOBOJIOKM, MM 0,6-1,2 0,6-1,2 0,6-1,6
MakcrMasibHBbIN BeC KaTyLK1 NPOBOJIOKY, He 6osiee 5 15 15
®yHKLMA 3anpaBKK NPOBOIOKM ecTb ecTb ecTb
DyHKLMA NPOBEPKM HANMYMS 3ALLMTHOTO rasa ecTb ecTb ecTb
HomuHanbHas noTpebisemas MowHOCTb, BA 55 55 1
MakcumanbHas notpebasemas Mol HOCTb, BA 8o 8o 115
[lnanasoH pabouvx TemnepaTyp —25 ... +45°C —25 ... +45°C —25 ... +45°C
labapuTHble pa3smepsbl, MM (4/1MHa, LUMPWHA, BbICOTA) 345%x260%x270 430x260x270 430X275X290
Macca 6e3 KaTyLKK 1 akceccyapos, K& 7,0 7.5 8,2
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1 — KHonka A/19 3anpaBKu MPOBOJIOKM, NPW HAXaTWUW BKHOYAETCs TO/IbKO
nozaya NpoBO/IOKW, BCE OCTa/IbHOE OCTAETCA BbIK/AOYEHO;

2 - Llndposoi cemncermeHTHbIN gncnnen;

3 — KHOMKW pery/MpoBaHusi CKOpoCTU nogauu (Mam BblbpaHHOro napameTpa) Ha
YMeHbLUeHWe 1 yBeInYeHUe;

4 — KHonka npoBepKky Ha/iMumsa Nogayun 3alMTHOro rasa, Npu HaXaTum
BKJIKOHYAETCA TO/IbKO KJ1anaH rasa, BCe 0CTa/IbHOe 0CTAeTCs BbIK/OUYEHO;

5 — KHonka Bbibopa ¢pyHKL MM (3abnoknpoBaHa AN 3alUTbl OT
HEeCaHKLMOHMPOBAHHOMO A0CTYNA CM. N4);

6 — Kpblwka nogbémHas;

7 —He3g0 KZ-2 Tuna "EBPO" ans nogkntoueHWs Mo yaBTOMaTUYECKON
ropesiky;

8 — LLiTekep nogaym CMNOBOroO TOKA K MEXaHW3MY MOAa4qum NMPOBOJIOKY;

9 — MexaHu3M AN5 YyCTaHOBKM KaTyLUKWU C NPOBOJIOKOM C BHYTPEHHUM TOPMO30M;

10 — BXOZ A/151 Ha4a/1a 3anpaBKu CBAPOYHOM NPOBOJIOKY;

11 — CEeTeBOW MPOBOJ NOAAYN HANPSXKEHUS NUTaHUS 220V;

12 — KHOMKa BK/IOYEHUS/BbIKNIOYEHMA annapaTa (L4BeT 4eKopaTUBHbIN);

13 - LLTyuep nogaum 3awMTHOro rasa;

14 — Pa3béM nogaum cMrHanos ynpasaeHus oT 610Ka Nogayun npoBOIOKM K
BHeLUHeMY MCTOYHMKY CBapPOYHOrO TOKaA.
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2. BBO/ B SKCI/ZIYATALMUIO

BHumaHume! [lepes BBOAOM B 3KCMAyaTauuilo caegyeT npoumTatb pasgen
«IpaBunna TexHukmn 6esonacHocTn” n.13.

2.1 UCMOJIb3OBAHUMNE COMNTACHO HASHAYEHWA

Bnok nogaun npegHasHauyeH UCKOUYUTENBHO: AS1 MOAAYN CMJIOWHON UM
MOPOLLKOBOM CBAPOYHOM NMPOBOJIOKM.

NHoe wcnonb3oBaHve annapata CYMTaeTcs He  COOTBETCTBYIOLUM
Ha3HayeHuto. M3rotoBuUTeNb He HECET OTBETCTBEHHOCTU 33 ylwepd, BbI3BaHHbLIN
MCNONb30BaHMEM annapaTa He Mo Ha3HaYeHuIo.

Mcnonb3oBaHWe cOrnacHO HasHayeHuto, nogpasymeBaeT cobaogeHve
yKa3aHWW HaCcTOsILLero pykoBoACTBa NO 3KCMyaTaLmn.

2.2 TPEBOBAHUA K PASMELLLEHNIO

Bnok nogaum MOXHO pa3melaTb U 3KCMIyaTUPOBaTb Ha OTKPbITOM BO3AYXe.
BHyTpeHHMe snekTpmyeckme feTanm annapaTa 3alMiLeHbl OT HenocpeACcTBEHHOro
BO3/,eMCTBMNSA BAAXHOCTH, HO He OT Kane/b KOHAeHcaTa.

BHMUMAHMWE! MNMocne xpaHeHUs B XOJI0OA4HOM MecCTe, MPU UCNOJIb3OBaHUN B
TEeNJIOM NOMELLEeHMM BHYTPU 3aKpbiTbiX obnacteir obpasyeTcs KOHAeHcaT, no
3TOl NpUUYUHE HeNb3A BK/IOYATb annapaT paHblue, Yem yepes 1...2 yaca!!!

Heobxoanmo  pa3mewatb  annapaT Tak, u4Tobbl  obecneumBancs
becnpenATCTBEHHbIN NOAXOA K MOABEMHOM Kpbiwke. Cregute 3a Tem, 4TOObI
MeTaN/nyeckas Mbllb (Hanpumep, Mpu HaxzavHou WaAMpOoBKe) He mnonagana B
annapar.

BHUMAHUE! Bnok nogaum nocse CWAbHOro najeHusa MoXeT 6biTb
OMNacHbIM A/ XKU3HU. YCTaHaB/MBaTb Ha YCTOMUMBOM TBEPAOMN NOBEPXHOCTU.

2.3 NOAK/IOYEHUE K CETU

Bnok nojayv B CepVIl\/'IHOM MCNOZIHEHNN paCCYNTAH Ha CETEBOE HanpsXeHue
220V (-15% +20%).

BHumaHwue! Mpu nogknoueHnn K ceTeBOMy Hanps>KeHuio Bbile 270V, Bce
rapaHTuiHble obsAsaTeNbcTBa M3roToBUTENs TepsaloT cuay! Takas cuTyauus
MOXEeT MPOM30WUTU MpPU O4YeHb OrpPOMHOM repekoce $asHOrO HanpsXeHuUs B
CTaHAAPTHOM CeTU UM NPU UCMOIb30BAHUMN HECTAHAAPTHOMO MOAK/OUYEHMS.

A TakXe rapaHTuiiHble obs3aTenbCTBa M3roTOBUTENA TEPAIOT CUAY MpU
ownboyHOM NoAkA0YeHUU Ppasbl CETU Ha MPOBOJ 3a3eMIEHUSA.
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CeTeBON pasbéM, CEYEHUS YANUHUTENEN CETU MUTAHUSA, a TakXe CeTeBble
npeaoxpaHnTenn  40JKHbI BbI6VIpaTbCﬂ ncxoaa M3 TeXHUYECKUX  AaHHbIX
annapara.

BHumaHue! CeTeBoW Tekep AO/DKEH COOTBETCTBOBATb HAMPSXEHWUIO
nuTaHma. CornacHo  TexHMkM  6e30MacHOCTU  WUCMONb3yWTe  po3eTkKM ¢
rapaHTUpPOBaHHbIM 3a3emieHuem!!!

2.4 NOAKNHOYEHUE KOHTAKTA CNJIOBOINO TOKA

OcyuiecTBnsieTcd ¢ MOMOWbO CcMA0BOro OaMoHeTHoro pasbéma 8 K
COOTBETCTBYHOLLEMY MOJIOCY BHELIHErO CBAPOYHOro UCTOYHUKA. Kak npaBmao ans
CBApPKW CMJIOWHOM MPOBOJIOKOW MOAK/OYAOT K «MOJOXUTENBHOMY» MOJIOCY, a
npv ceapke $GNOCOBON MPOBOIOKON K «OTPULLATEIbHOMY» MOJOCY CBAPOYHOrO
NCTOYHUKA.

2.5 NOAKNIOYEHUE LWUTEKEPA YINMPABJIEHUA MCTOYHNKOM TOKA

Aﬂﬂ ynpaBsieHUa BKAKOYEHMEM WU  BbIKNHOYEHMEM BHEWHEro WMCTOYHMKA
CMN0BOro  CBapoO4YHOro  TOKa BO BpemMA I'IOﬂyaBTOMaTMLIECKOﬁ CBapkKwu,
NCNoJib3yeTcd WTeKkep 14 Co CJ'IEAYIOLLI,GI‘/JI cxemom noAK/II0O4YeHUA:

3 c

He UCNoNb3yeTca

lMnaTta
ynpaeJsieHusa

H& WUCNoNe3yYeTca

Mcnonb3yeTca TO/bKO KOHTaKTbl 1 M 2, KOTOPble 3aMbIKalOTCA B HYXHble
MOMEHTbI C MOMOLLbIO pesie, MakCUMaslbHbIM TOK KOMMYyTauuu He 6onee 1,5A,
MaKCMMasIbHOE HampsXXeHWe KOoMMyTauuu He 6osnee 220V. B MomeHT, Korga
MCTOYHUK A0/MKEH paboTaTb, KOHTaKTbl pesie 3aMKHYTbl, KOrAa UCTOYHUK A0/KEH
6bITb BbIK/IIOYEH — PA3OMKHYThI.

BHUMAHMUE!!! Cxema nOAKAOYEHUS B WMCTOYHUKE CWJIOBOTO TOKa A/
KaXAO0ro KOHKPeTHOro Cayyas UHAMBUAYanbHa, MO3TOMY He MPUBOAMUTCA B
JlaHHOM pYKOBOACTBE MO 3KCh/yaTauum 610ka nogaun npososioku. Ninte eé B
WMHCTPYKL WM NO 3KCNAyaTaLMmM UCTOYHMKA CMA0BOMO TOKA.
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B nctoyHmkax cnnosoro Toka npoussoactsa NATOH HoBoro nokoseHus yxe
BCe MpeAyCMOTPeHO, MO3TOMY ajanTauus NpongeT ¢ MUHUMaAbHLIMU YCUANAMU.
JlocTaToyHO NpoBepuTb HaAWyMe pasbéMma YynpaBJeHWs Ha 3ajHel naHenu
MCTOYHWMKA, €C/IM OH YCTaHOBJIEH, TO BPeMs YA eT TO/bKO Ha GUKcaLMio LWTekepa B
5TOM pa3béMe, eC/In ero HeT, TO HYXXHO 06paTUTLCS B cepBUCHYIO CyXOy, Ans ero
YCTaHOBKMU.

2.6 BK/TIOMYEHUE BJIOKA MOAA4YN MPOBOJIOKIN

OcylyecTBASETCS C NMOMOLLbIO CETEBOrO BbIK/IOYATENS 12 Ha 33HEW NaHe u
6,10Ka.

2.7 NOAAYA 3ALLUTHOIO FA3A

LLinaHr oT 6ansi0Ha C 3aLWMTHBIM Fa30M NOAKNOHAETCSA K Pa3beMy 13 Ha 3aHew
naHenun 61oka nogauw.

BHUMAHME!!! Ha 6annoH yxe Ao/keH 6biTb MpeaycTaHOBAEH PeAyKTOp
JAaBJIeHNs, ONTUMasbHOE AaB/eHMe Ha BbIXOAe WMHAMBUAYANbHO ANS KaXAO0ro
KOHKpeTHoro cayyas. Ecim Bel HOBMYOK M HET onbiTa B YCTaHOBKE ONTUMAasIbHOrO
AaB/eHUA ANS CBApKW KOHKPETHOrO M3AeNnsi, TO Ha MepBbli MOMEHT JaB/ieHue
rasa MOXHO YCTaHOBWTb 60Jiblie ONTUMAaNbHOro 3HayeHus ~o,2Mrla, 3To mano
NOB/AWSAET Ha NPOLeCC, MLb YBEMUYUTCS Pacxod 3alMTHOro rasa. Ho B bygyuiem
A1 SKOHOMUU PYKOBOACTBYMTECh OOW MMM peKoMeHAauuaMn ANs NpoBeseHus
CBapOYHbIX paboT nosiyaBTOMaTamu.

[na npoBepkM HanMUMSA MOAAYM 3aLLMTHOrO ras’a HaXMuTe KHOMKY 4 Ha
nepezHen naHenun 610ka nogaun.

2.8 YCTAHOBKA KATYLLUKW C MPOBOJIOKOMN

Ans KpensneHus KaTyWKW WCMNO/b3yeTcsl KayeCTBEHHbIM MexaHu3M 9 ¢
BHYTPEHHMM TOPMO3OM A/14 MpeAOoTBpaLLeHMA CaMOMPON3BOJIbHOIO BpaLlLEeHUA
KaTywwku. Jlns yBeIM4eHUA AN YyMEHbLIEHUA CTeNeHN TOPMOXKEHMWS UCMO/b3yeTcA
BMHT NOJ, N1IACTUKOBOM «ralkom»

BHUMAHMWE!! He 3axunmanTe CU/IbHO KaTyLLKY, CTEMEHb 3aXaTus [J0/KHa
6biTb MUHMMaNbHO  HeobxoAuMasi AN yAepXaHua  KaTylku  oT
CaMOnpou3BO/IbHOrO BpalleHus, ecan byaeT 6onblie HeobxoaMMoro, To 3TO
CO34acT /IMWIHee YyCWIMe Ha JABuraTeslb U B KOHEYHOM UTOre npusBedeT K
HepaBHOMePHOW Nozaye NPOBOJIOKMW.
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OTkpbiB MOABEMHYIO KpbiWKY 6 AN 3anpaBku MPOBOAOKM MOAHUMUTE
3aXWMHble  KOPOMbIC/NIa BBepx, ANf  UMX Pa3b/oKMPOBKM  MCMO/b3YIOTCA
NNACTUKOBbIE KY1auKM.

KoHeL, npoBosiokM 3anyckaeTcst Yepes oTBEPCTUE 10 B 3ajHel cTeHke 6/10Ka,
HeobxoAMMO MponycTUTL Yepe3 BeCb MeTa//IMYeCKMM MexaHU3M MNojayu
MPOBOJIOKM: HAa4YMHasA OT 3aAHei rMbKoW cnmMpanun, Mexay poanKaMu, 40 BbIXOAa
13 pasbvéma KZ-2 tuna "EBPO. QukcrpoBaTh C MOMOLLbIO 3aXaTs KOPOMbIC/IOM.
Ycnnve 3axaTuns peryampyeTcs € NOMOLLbIO Ky/1auKa.

BHUMAHMUE!! He 3axwumarnTe CUAbHO KOPOMbBIC/IIO, aHaNOMMYHO Kak B
MexaHM3Me TOPMOXEHWSi KaTyWKW, 34ecCb CTeneHb 3aXaTus Jo/kHa ObiTb
MUHUMaNbHO HeobxoaMMas ANs NPOTANKMBAHWA MPOBOJIOKM MPU HE CU/IbHOM
3aXaTuu NPOBOIOKM PYKOW.

2.9 YCTAHOBKA CBAPOYHOW rOPEJ/IKU

Fopenka 3aKpennseTcs C MOMOLLbIO BUHTOBOIO COEAMHEHMSA B pasbeMe 7 Ha
nepeAHew naHesn 610ka Nogaun. 3aKpyTUTb MakcMManbHo 4o ynopal!!

KauecTBO KOHTaKTa A0/KHO bbITb 0becneyeHo, Tak Kak Yepe3 3TOT pasbém
NpOXOAUT BECb paboumil CBAPOYHBIN TOK.

2.10 3AMNPABKA NMPOBOJIOKU

Mocne dukcaumm NpoBOSOKM KOPOMBIC/IIOM, HaXMUTE KHOMKY 1 Ha nepegHen
naHesn N AOXAWUTECb, KOrAa NMpoOBOJIOKA BbIAET M3 conaa ropesku. MNpu aTom
CKOpPOCTb MOZayu MpOBOJIOKM A/a yA06CTBa HapacTaeT NAaBHO A0 MaKCMMYMa,
3TO BUAHO MO MHAMKALLMW Ha NepeaHen naHeu.

3. PABOTA BJ/IOKA MO JA4YN

Mocne ycnewHoOro mnpoOXoXAeHUs MpeAblAyWMX MNYHKTOB MOArOTOBKU K
skcnayaTauuy, 670k nogayv MoKasbiBaeT CBOK MOJHYK  GYHKLWOHAbHYIO
rOTOBHOCTb. [Mocsie 3Toro 6,10k Nogay4m NPOBOJIOKM rOTOB K paboTe.

BHUMAHMUE!!! He 3abyabTte noakauMTb MNPOTUBOMOIOXHBIA  MOJIOC
NCTOYHMKA NMUTaHMA K CBapUBAEMOMY U3JE/INI0 C MOMOLLLbIO KE€MMbl «Macca.

CBapky NpPOBOAWTb COr/JAcHO OOWWMM pekoMeHAauuaM Aas NpoBejeHus
CBapOYHbIX paboT nosiyaBToMaTamm.

Ecsnv Bbl HOBMYOK M HET OMbITa B YCTAHOBKE ONTMMAJIbHOM CKOPOCTU Nogauu
NPOBOJIOKN ANl CBApKM KOHKPETHOTO W3Aenns, TO HauMHaAMTe CO CpesHero
MOJIOXKEHUSA CKOPOCTWN NoZayvm NpoBoAoKM (~6..8 M/MUH) 1 cpeaHero HanpsXKeHus
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Ha WCTOYHUKe (~19B) npu nwbom guameTpe YCTaHOBNEHHOW MNPOBOJIOKM
(®0,6...1,2MM), MOXET He OMTUMA/IbHO, HO NPU NPaBUIbHOW paboTe NCTOYHUKA U
pOBHOM NoZaye nposoJsioku (6e3 pbiBkoB, nposepsieTcs TOJ/IbKO HA XO/10CTOM
XOAY «Ha Becy»), a Tak Xe NpaBn/bHOM NPUCOEANHEHMN, 3Ta CBA3KA "MCTOUYHUK +
610k nogaun" A0OIXKHA BapUThb.

Mo ymonuaHuio npejsapuTesibHaa NpojyBKa 3alMUTHbIM ra30oM yCTaHOB/EHA
Ha 0,5 CeK, MoC/aenpoayBka — 1,5 Cek.

3.1 LUK CBAPOYHOI O NMPOLLECCA - MIG/MAG - 2T
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MopsAOK M3MEHEeHMs 3HaYeHUs 060N PYHKL MU CMOTPUTE B M.4

3.1.1 OYHKL WA KHOMKWU HA TOPEJIKE - 2T

MpuMeHsieTCA Npu CBapke KOPOTKMX W CPeAHen A/NMHHbI WBOB. DyHKLMSA
3aK/l04aeTCa B CAejylowemM: MNpU  HaXaTuM KHOMKW Ha ropesike CUrHan
ynpasaeHus noctynaet B 610k ynpaBsieHusi, oTpabaTbiBaeTcs GyHKLMS Mpej-
NpPOAYyBKM ra3oM 30Hbl cBapku 3a Bpems [t.Pr] (oTkpbiBaeTca knanaH rasa), ganee
NOAaeTCa CUrHaA Ha BKJIIOYEHME UCTOYHMKA U ABUraTens nogaym npososaoku. C
3TOro MOMEHTa HauMHaeTcs MpoLuecc CBapku, OAHOBpPeMeHHO oTpabaTbiBaeTcs
bYHKLMA NABHOMO BbIXOAA Ha PeXnM CBapkK 3a Bpems [t.UP], a Tak xe moryT
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oTpabaTbiBaTbCA A0NONHUTENbHbIE GYHKLUM (HanpuMep, B LUPPOBbLIX UCTOYHMKAX
mapku MATOH nocnegHero nokoaeHWs npeaycMoTpeH UMMY/IbCHbIA PeXMM), BCE
3TO COr1acHo LMKJ/a CBAPOYHOIo NpoLecca, NpmMBeJeHHOro Ha LiMK/iorpaMme n.3.1.
Mocne oTNycKaHWs KHOMKKW, oTpabaTbiBaeTca GyHKLMA NIABHOIO CNaZaHUs ToKa 1
CKOpPOCTW MoZayn MpoBOJIOKM 3a BpeMs [t.dn], 3aTeM WUCTOYHWMK BbIK/IOYAETCS.
[Janee oTpabaTbiBaeTcs GyHKLUS NOCAE-NPOAYBKMN ra3oM 30Hbl CBAPKM 32 BpeMSs
[t.Po] (c 3a4,ep>XKOM 3aKpbIBAaETCSA K/anaH rasa).

3.2 LKJ1 CBAPOYHOI'O MPOLLECCA - MIG/MAG - 4T
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MopsaoK M3MeHeHWst 3HaYeHMs 10601 GYHKLUM CMOTPUTE B M.4

3.2.1 OYHKLUNA KHOMKWUN HA TOPEJIKE - 4T n _4T

a) MMPOBOM CTaHAAPT PeXUMa KHOMKM - 4T

6) anbTepHaTUBHBIM PEXUM KHOMKM - _4T
MprMeHsieTca Npu cBapke A/IMHHBIX WBOB. QyHKLMSA 3aKa04aeTCs B CaeAyloLlem:
MPU HaXaTUM KHOMKW Ha ropesike CUrHaja YynpasieHWs nocTynaeT B 610K
ynpasneHusi, oTpabaTbiBaeTcsi GyHKUMS Mpes-npoAyBKM Fa3oM 30HbI CBApKM
(oTKkpbIBaeTCs KaanaH rasa), Noc/sie NepBoro 0TXXaTus KHOMKM NoAaeTcs CUrHaa Ha
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BK/IlOYEHME WCTOYHMKA W JBuUratensa nogaynm nposonokn. C 3TOro MomeHTa
HauYMHaeTCs NpoLecc CBapku, O4HOBpeMeHHO oTpabaTbiBaeTcst GyHKL WS NIABHOIO
BbIXOZa Ha pexXxum cBapku 3a Bpems [t.uP], a Tak xe moryT oTpabaTbiBaTbCA
AOonoNHUTeNbHble GYHKLMKN (HanpuMep B LUPPOBbIX MCTOUYHMKAX Mapku MATOH
nocneAHero NokoJeHNsi NPesyCcMOTPEH UMMYbCHBIN PeXuM), BCE 3TO COracHo
LLMK/1a CBAPOYHOro npouecca NpuBeAeHHOro Ha LMK/orpaMmme r.3.2.

4. MEPEK/TIOYEHME HA HEOBXOAUMYO OYHKLUIO

Ecnn yctaHoBNeHa cucTeMa 3alMTbl OT HECaHKLMOHMPOBAHHOMO A0CTyMna K
MeHIo YHKLMI, TO NPW HAXaATUM Ha KHOMKY 5§ Ha MHAWMKATOPe He MPOUCXOAUT
HMKaKWUX U3MEHEHW, TO eCTb 3Ta KHoMKa 3abiokMpoBaHa. YTobbl pa3biokmpoBaTh
HeobxoAMMO yaepXaTb €€ B HaXaToOM COCTosHWWM 6onee 3,5 cekyHa. [lpu
pas3bnoknpoBaHMM Ha WHAWKATOP BbIBEAETCS [OPW3OHTasIbHble  MOJIOCHI
yKasbiBawowme o pa3bnokMpoBaHuM MeHlo  PyHKuumi. [locne  ycnewHoro
pa3b10KMPOBaHMA NPWU HAaXaTUMU KHOMKM § Ha LUbPOBON MHAMKATOP BLIBOAMUTCA
rpaduyeckoe HasBaHue Tekyllen GYHKLUM U MOKa YAEPXKMBAETCS B HAXATOM
COCTOSIHUW, TO MOXHO paccMaTpuBaTb. [locse OTMyckaHWMA KHOMKM Ha 3KpaH
BbIBOAUTCS Tekylliee 3HayeHue 3ToW dyHKLWMM, KOTOpPOEe C MOMOLLbI KHOMOK 3
MOXHO M3MEHUTb B MEHbLUYIO UK 60/blyo CTOPOHY. Mpu BbICTPOM HaxaTuu m
OTMYCKaHMM HA KHOMKY § MOXHO Mepek/toyaTbCs Ha ceayolyio GYHKLUIO Mo

prry.
4.1 OBLLMIM CMNCOK U NOCNEAOBATE/IBHOCTb ®YHKL U

0) [-1-] ocHoBHoM 0TO6p. NapameTp CKOPOCTb nogaun = 7,0 M/MUH (MO YMON4aHMIO)
a) 2,0...16,0 M/MUH (Lar U3MEHEHMNA 0,1 M/MUH)

1) [But] pexxunm kHonku Ha ropenke = [2T] (Mo ymon4aHumio)
a) [2t] — pexxmm KHoMnKM Ha ropeske 2T
6) [4t] — cTaHAapPTHbBIN peXyM KHOMKK Ha ropeske 4T
B) [_4t] — anbTepHaTMBHBIN peXUM KHOMKM Ha ropesike 4T

2) [t.Pr] Bpems npes-npoAyBKK 3aLLMTHBIM ra3oMm = 0,5ceK (M0 YMOI4aHMIO)
Q) 0,1 ... 25,0CeK (War M3MeHeHus 0,1CeK)

3) [t.Po] Bpems nocne-npogyBKM 3aWMTHBIM Fa3oMm = 1,5CeK (N0 YMOAYaHMIO)
Q) 0,1 ... 25,0CeK (War M3MeHeHus 0,1CeK)

4) [t.uP] BpemA HapacTaHMa CKOPOCTM NoAaumM NPOBOJIOKM = 0,1CeK (MO YMOYAHWMIO)
a) 0,1 ... 5,0CceK (War n3sMeHeHus 0,1CeK)

5) [t.dn] Bpemsi cnagaHmsa cCKOpoCTM NOAaun MPOBOJIOKM = 0,1CeK (MO YMONYAHMIO)
a) 0,1 ... 5,0CeK (War n3sMeHeHus 0,1CeK)
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5. YXO04 U TEXHUYECKOE OBC/NTY>XXUBAHUE

BHumaHue! T[lepes Tem, kak OTKpbITb 610K, HEOOXOAMMO BLIKAOYUTL €ro,
BbIHYTb ceTeBOM LWTekep. /laTb BO3MOXHOCTb PaspsiiTbCst BHYTPEHHUM LiensMm
annapaTa (MPUMepHO 1 MMH) M TONbKO MOC/Ie 3TOro MPOU3BOAWUTb OCTasibHble
aevicteusi. Mpu yxoae ycTaHOBUTb Tabauuky, 3anpelatollyio MNpou3BOAUTb
BK/IOYEHMe.

Ans Toro, 4tobbl coxpaHuTb 610k mogaum pabotocnocobHbIM Ha MHOrue
rozbl, HeobxoAMMO cobntogaTh HECKOIbKO NPaBUI:

- MPOM3BOAUTbL MHCMEKLMIO NO TeXHUKe 6e30nacHOCTM B 3aZ,aHHble MHTEPBabl
BpemeHu (cMm. Pasgen ,MpaBuna TexHuku 6esonacHocTn”);

- MpW MHTEHCMBHOM MCNOJ/b30BaHMM, PEKOMEHAYEM pa3 B No/roda npoaysaTtb
6nok cyxum oxkaTbiMm BO3AyxoM. BHumanue! T[lpoayska co cauwkom
KOPOTKOrO PacCTOSAHUS MOXEeT MPUBECTU K MOBPEXAEHWUIO 3/1I@KTPOHHbIX
KOMMOHEHTOB;

6. PEO)KXUM PABOTbI OT TEHEPATOPA

Bnok nogaum notpebaseT oveHb Mano, kKak npasuao He 6osee 100BT, no3TOMY
rNaBHOE YC/I0BMe, 4TOObI BbIXOAHOE HamnpsXXeHWe reHepaTopa He A0J/KHO
BbIXOAMTb 3@ AONYCTMMble Npesesnbl 180-260B.

7- MTPABUAJIA XPAHEHUA

3aKOHCEpBMPOBaHHbIA M YNAaKOBaHHbIA 610K MoAaun NpOBOJIOKW XPaHUTb B
ycnoBuax xpaHeHus 4 no FOCT 15150-69 CpoKOM 5 sieT.

PackoHcepBupoBaHHbIM 610K MOAaYN J0/KEH XPAaHUTLCA B CYyXMX 3aKPbITbIX
noMeLLeHnsX Npu TemnepaType Bo3gyxa He Huxe ntoc 5 °C. B nomeweHnsx He
A,0/1KHO ObITb MAPOB KMC/IOT U A PYrUX aKTUBHbIX BELLECTB.

8. TPAHCINMOPTUPOBAHUE

YnakoBaHHbIM 610K Nojgaun MOXeT TPaHCMOPTUPOBaTbCS BCEMWU BUAAMMU
TpaHCnopTa, obecneumBaloOWMMM ero COXPaHHOCTb C cobaojeHreM npasua
nepeBO30K, YCTaHOB/NEHHbIX A1 TPaHCNOpTa AaHHOro BMAA.

9. KOMIMJEKT NOCTABKUA

1. Baok nogaum npososokm —1WT;
2. Poauvkwn gns npososnoku: 0,6/0,8/1,0/1,2/1,6 (ans BIMAN-15-4) — 1 KOMI;
3. Ponuk gns antommHmeBol nposonoku (g BMA-15-4): 0,8/1,0 — 1 KOMP;
4. OupmeHHbIV rodpokopob «MATOH» —1WT;
5. [openka nonyasTomaTtnyeckas ABICOR BINZEL —1wT;
6. BbICTPOCHEMHBIV MHEBMOPa3beM —1uwT;
7. VIHCTpyKLmMa no akcnayaTauum —11WT.
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10. TAPAHTUMHBIE OBSI3ATE/IbCTBA

O3CO wm. E.O. MaToHa rapaHTupyeT wucnpasHylo paboTy 6sioka nogauu
MPOBOIOKM Npu cobtoAeHNM NoTpebuTeseM yCA0BUIM SKCMyaTaLMKn, XpaHeH s 1
TPaHCNOPTMPOBaAHUS.

BecnnaTHoe rapaHTUiMHOE 06CyXMBaHWe OTCYTCTBYET NpU:

- MeXaHun4yeckmx nospexgeHnsx!

FapaHTUMHBIA CPOK 3KCM/yaTauuu COCTaBAseT 3 /IeT OT AaTbl MPOAAxM,
NpocTaBAsSeMOW B MacrnopTe.

B rapaHTuiiHOe 06cNyXuBaHMe He BXOAMUT 3aMeHa PacXOAHbIX 3/1eMEHTOB,
M3HOCUBLUMXCS 3@ BpeMs 3KChayaTauuu, noasaexalime obsizaTesbHOW 3aMeHe B
XO4€e PEeMOHTa, Hamnpumep, NMPUCOeANHUTE/IbHbIE Pa3beMbl MUTAHUSA U CU/IOBbIE
rHe3gza annapara.

11. MIPABUJIA TEXHUKWUN BE3OMNACHOCTU

OBLYME NOJIOXKEHUNSA

Bnok noAayn npoBOJZIOKM WM3roToBJIEH B COOTBETCTBUMU C TEXHUYECKMMMU
CTaHA4apTaMn N YCTAHOBJIEHHBIMU MNpaBW/laMU TEXHUKU b6e3sonacHocTU. Tem He
MeHee Nnpu HenpaBu/bHOM 0bpaLLeHNM BO3HUKAET OMACHOCTb:

-TPaBMUPOBaHMS 06C/YXKMBAIOLL Ero MePCOHaa UK TPETLErO 1ML Y;

-npuumHeHuns yuwepba camomy anmapaTty WMAM MaTepuasibHbIM LEeHHOCTAM
npeanpuaTus;

-HapyLweHusa a¢pdekTUBHOro pabouero npouecca.

Bce nuua, KoTopble CBfi3aHbl C BBOAOM B 3KCMJyaTauuio, YrNpaB/eHUEM,
YXOA,0M U1 TEXHUYECKUM 06CNyXMBaHNEM annapaTa AOKHbI:

-NPOMTMN COOTBETCTBYIOLLYIO aTTECTALLMIO;

-06/1a,aTb 3HAHUAMM MO CBAPKE;

-TOYHO CObM0AATb AAHHYIO MHCTPYKLMIO.

HeuncnpaBHOCTW, KOTOpble MOryT CHM3UTb 6e30MacHOCTb, AO0/KHbI ObITb
CPOYHO YCTPaHEHbI.
OBA3AHHOCTWM NOJZIb3OBATE/IA

Monb3oBaTenb 06s3yeTcs gonyckaTb K paboTaMm Ha annapaTe TObKO AuL,
KOTopble:

- O3HAaKOMUJINCb C OCHOBHbIMU NpaBWJ1IaMU TEXHUKU 6e3OI'IaCHOCTVI, npowsau
obyyeHue No NCNob30BaHMIO CBAPOYHbIM 060pyA0BaHUEM;

- npounTanu pasgen «MNpaBuia TexHWKM 6€30MACHOCTM» M yKa3aHUs O
HeobXoAMMbIX Mepax NPesoCTOPOXHOCTY, NMPUBOAUMbIE B AHHOM PYKOBOACTBE,
M NOATBEPAUTb 3TO CBOEM NOAMMUCHIO.
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JIMNYHOE 3AWMNTHOE OCHALLEHUE

AN nmuHom 3awunTbl cobaoganTe caeaytolne NpaBuaa:

-HOCUTb MpPOYHYt0 0OYBb, COXPAHSAIOLLYIO W30AMPYIOLLME CBOWCTBA, B TOM
YMC/IE M BO BJIAXHbIX YC/IOBUSX;

-3alMLLATb PYKU U30IMPYIOW MMM NepyaTKamy;

-rnasa 3aWwmuwaTb 3alMTHOM MACKOW C OTBEYAW MM CTaHAAPTaM TEXHUKM
6e30nacHOCTN GUALTPOM NPOTMB YIbTPAPUONETOBOIO U3/TyYeHUS;

-UCNONb30BaTb TOJ/IbKO COOTBETCTBYIOWYK TPYAHO BOCM/IAMEHSIOLLYIOCS

OAEXAY.

OMNMACHOCTb BPEAHbLIXTTA30B U WCNAPEHUMA

-BO3HUKLUWI AbIM U BPeAHble rasbl yAaauTb 13 pabouelt 30HbI CneLmanbHbiMm
cpescTBamy;

-obecneynTb 40CTAaTOYHbIA MPUTOK CBEXErO BO3AYX3;

-Mapbl pacTBOpUTEsIEN He AOJ/KHbI NMONajaTb B 30HY WU3/yYeHUs CBApOYHOM

Aayru.

OMACHOCTb CETEBOI'O M CBAPOYHOI'O TOKA

-NopaxeHune aNeKTpn4eCKnMmM TOKOM MOXET 6bITb CMepPTENIbHbIM;

-CBapOLIHbIl\/JI kabesb A0J1KeH 6bITb NPOYHbIM, HEMNOBpPEeXAeHHbIM U
M30/IMPOBAHHbIM. OcnabneHHble coegnHeHNA U I'IOBpE)K,ﬂ,éHHbIl\/JI kabenb HY>XHO
He3aMe g /INTe/IbHO 3aMEeHUTb. CeTeBble kabena u kabena CBAapO4YHOro annapata
A0J1KHbI cncremMaTmyeckm npoBepATbCA  CNEUNANIMCTOM  S/IEKTPUKOM Ha
MCNpaBHOCTb N30/1AL 1N,

-BO BpeMA MUCMO/Ib30BAaHUA 3anpeLlaeTcd CHUMaTb BHELUHWUM KOXYyX annapaTa.

HE®DOPMAJIbHbIE MEPbI MPEAOCTOPO>XXHOCTHU

-AOMNO/IHUTENIBHO K MHCTPYKL MK cobatogaTb gencTeytowmne obine n mecTHble
npaBuia TeXHWKM 6e30MacHOCTU U 3KO0MUK;

-MO  BO3MOXHOCTW He YCTaHaB/AMBATb anmnapaT HenocpeAacTBEHHO Ha
3N1eKTPONpoBOAHOe MOKpPbITME Mona wam paboyero cTona, MCNOAL30BATb
N30MpYIOLLME NPOKAAAKMN.

MEPbI MPEAOCTOPO>XXHOCTU B OBbIYHbLIX YC/IOBUAX
MuHuMyM oAMH pa3 B Hegenlo nNpoBepATb annapat Ha BHelHWe
noBpexaeHus.

-15 - MATOH BMW-5/15-2/15-4 MIG/MAG



12. CBUAETE/IbCTBO O NPUEMKE

Bnok nogauu ieepTopHbin «[MATOH BMAN-5/15-2/15-4»

CepwiiHbIli HOMep BN npu3HaH rogHbIM K 3KCnyaTaLmn.

"

Jata npogaxm ” 20 r.

M.TT.

(mnoanuce npogasLa)

Aapec ueHTpanbHoro cepsucHoro ueHtpa «[MMATOH»
03045, YKpauvHa, r.Kues, yn. HoBonuporosckasi, 66. banxariumne opueHTUpb:
ABToueHTp Ha CTo/IMYHOM Locce, parioH KopyeBaToe 2, cT. MeTpo Bbigybuum
Ten. TexnoaaepXku: +38(044)259-40-00

Jns oTnpaBku rpysonepeBo3ynkoM «HoBas nouta» nam «CAT» Heobxoanmo
yKasaTb 40CTaBKy A0 ABepel (agpecHas 40CTaBKa).
Monyuatens — A33Y im. E.O. MNaToHa

BHUMAHMUE! CeapoyHas ropenka noayaBToMaTuyeckas, AN NpOBeAeHNs
PEMOHTHbIX paboT He Hy>XHa, 3TO pacxoAHbI akceccyap. Mo 3Ton npuunHe
HacToATenbHO npocum nx HE MPUNCBIJIATb!

BHUMAHMWE! JocTtaBka obopygoBaHusa B CepBucHbI LeHTp «[TATOH»

ocyuwiectBasetca 3A CHET NMPON3BOANTENA TOJZIbKO B TEHEHUE1 TOAA ¢
MomeHTa nokynku! CBbllle 1 roZa — 3a CHeT NOKynaTens.
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JaTa npnéma Ha peMoHT ” 20 r.

(noanwceb)
Mpwu3Haku HepaboTocnocobHoCTY:

MpurunHa:

TenedpoH TeXHNYECKON NOAAEPXKKM: +38 (044) 259-40-00
Az pec cepBucHOro LeHTpa: r. Kues, ya. HoBonuporosckas, 66

"

JaTa npréma Ha peMoHT ” 20 r.

(noanuce)
Mpwu3Haku HepaboTocnocobHoCTM:

MprunHa:

TenedoH TexHnueckon noaAepxkn: +38 (044) 259-40-00
Agpec cepBuncHoro LeHTpa: r. Kues, ya. Hosonmporosckas, 66
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JaTa npnéma Ha peMOHT ” 20 r.

(noanwceb)
Mpwu3Haku HepaboTocnocobHoCTY:

MpuunHa:

TenedboH TexHNYeCKON NOAAEPXKKM: +38 (044) 259-40-00
Aapec cepBucHoro weHTpa: r. Kues, ya. HoBonuporosckas, 66

"

JaTa npnéma Ha peMOoHT ” 20 r.

(nognuck)
Mpu3Haku HepaboTocnocobHOCTY:

MpurynHa:

TenedoH TexHUUECKON NOAAEPXKKN: +38 (044) 259-40-00
Agpec cepBuncHoro LeHTpa: r. Kues, ya. Hosonmporosckas, 66
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	2. ВВОД В ЭКСПЛУАТАЦИЮ
	2.1 ИСПОЛЬЗОВАНИЕ СОГЛАСНО НАЗНАЧЕНИЯ
	2.2 ТРЕБОВАНИЯ К РАЗМЕЩЕНИЮ
	Внимание! Сетевой штекер должен соответствовать напряжению питания. Согласно техники безопасности используйте розетки с гарантированным заземлением!!!
	2.4 ПОДКЛЮЧЕНИЕ КОНТАКТА СИЛОВОГО ТОКА
	Осуществляется с помощью силового байонетного разъёма 8 к соответствующему полюсу внешнего сварочного источника. Как правило для сварки сплошной проволокой подключают к «положительному» полюсу, а при сварке флюсовой проволокой к «отрицательному» полюс...
	2.5 ПОДКЛЮЧЕНИЕ ШТЕКЕРА УПРАВЛЕНИЯ ИСТОЧНИКОМ ТОКА
	Для управления включением и выключением внешнего источника силового сварочного тока во время полуавтоматической сварки, используется штекер 14 со следующей схемой подключения:
	Используется только контакты 1 и 2, которые замыкаются в нужные моменты с помощью реле, максимальный ток коммутации не более 1,5А, максимальное напряжение коммутации не более 220V. В момент, когда источник должен работать, контакты реле замкнуты, когд...
	ВНИМАНИЕ!!! Схема подключения в источнике силового тока для каждого конкретного случая индивидуальна, поэтому не приводится в данном руководстве по эксплуатации блока подачи проволоки. Ищите её в инструкции по эксплуатации источника силового тока.
	В источниках силового тока производства ПАТОН нового поколения уже все предусмотрено, поэтому адаптация пройдет с минимальными усилиями. Достаточно проверить наличие разъёма управления на задней панели источника, если он установлен, то время уйдет тол...
	2.6 ВКЛЮЧЕНИЕ БЛОКА ПОДАЧИ ПРОВОЛОКИ
	Осуществляется с помощью сетевого выключателя 12 на задней панели блока.
	2.7 ПОДАЧА ЗАЩИТНОГО ГАЗА
	Шланг от баллона с защитным газом подключается к разъёму 13 на задней панели блока подачи.
	ВНИМАНИЕ!!! На баллон уже должен быть предустановлен редуктор давления, оптимальное давление на выходе индивидуально для каждого конкретного случая. Если Вы новичок и нет опыта в установке оптимального давления для сварки конкретного изделия, то на пе...
	Для проверки наличия подачи защитного газа нажмите кнопку 4 на передней панели блока подачи.
	2.8 УСТАНОВКА КАТУШКИ С ПРОВОЛОКОЙ
	Для крепления катушки используется качественный механизм 9 с внутренним тормозом для предотвращения самопроизвольного вращения катушки. Для увеличения или уменьшения степени торможения используется винт под пластиковой «гайкой»
	ВНИМАНИЕ!!! Не зажимайте сильно катушку, степень зажатия должна быть минимально необходимая для удержания катушки от самопроизвольного вращения, если будет больше необходимого, то это создаст лишнее усилие на двигатель и в конечном итоге приведет к не...
	Открыв подъёмную крышку 6 для заправки проволоки поднимите зажимные коромысла вверх, для их разблокировки используются пластиковые кулачки.
	Конец проволоки запускается через отверстие 10 в задней стенке блока, необходимо пропустить через весь металлический механизм подачи проволоки: начиная от задней гибкой спирали, между роликами, до выхода из разъёма KZ-2 типа "ЕВРО. Фиксировать с помощ...
	ВНИМАНИЕ!!! Не зажимайте сильно коромысло, аналогично как в механизме торможения катушки, здесь степень зажатия должна быть минимально необходимая для проталкивания проволоки при не сильном зажатии проволоки рукой.
	2.9 УСТАНОВКА СВАРОЧНОЙ ГОРЕЛКИ
	Горелка закрепляется с помощью винтового соединения в разъёме 7 на передней панели блока подачи. Закрутить максимально до упора!!!
	Качество контакта должно быть обеспечено, так как через этот разъём проходит весь рабочий сварочный ток.
	2.10 ЗАПРАВКА ПРОВОЛОКИ
	После фиксации проволоки коромыслом, нажмите кнопку 1 на передней панели и дождитесь, когда проволока выйдет из сопла горелки. При этом скорость подачи проволоки для удобства нарастает плавно до максимума, это видно по индикации на передней панели.
	3. РАБОТА БЛОКА ПОДАЧИ
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