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MogcoeanHeHWe K CMI0BON ceTU/cuaoBoOMY WUTY (npu 25°C):

BHMUMAHME! YuutbiBaiiTe npoBoAa, NpoBeAEéHHbIE B CTEHAX U Apyrue yAAUHUTENN

Wcnonb3yemblit
3N1eKTPOA B
pexume MMA

YcraHoBAeHHOe
3HayeHue Toka
npu MMA n TIG

AwnameTp ceueHusn
NPOBOJIOKM NpU
MIG/MAG

CeyeHue ceTeBOro
nNpoBoAa, KB. MM

Makcum. anvHa
nposoAa, M

NCN-200PRO

He 6onee 120A

He 6osiee Po,8Mm

He 6onee 160A

NCU-250PRO

He 6onee 120A

He 6osee Po,8Mm

D MM

He 6onee 160A

He bosiee @1,0MM

J5 MM
26 MM nerkona.

40 @1,2mm

NCU-250PRO-380V

He 6onee 120A

He 6osee Po,8MM

[oyAVIY]

He 6onee 160A

He 6osiee P1,0MM

®5 MM
®6 mm nerkona.
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1. OBLWME NMONOXEHNA

NHBepTopHble LudpoBble noayasTomaTbl NMATOH MCU-200PRO/250PRO/250PRO-380V npeaHasHaueHb!
Ans pyuHon ayrosowi ceapku (PAC «MMAy), aproHogyrosow ceapku (APT «TIG») 1 noslyaBTOMaTU4eCcKow cBapku
(MA «MIG/MAG») B cpese 3alMTHbIX ra30B U CMecel Ha MOCTOSIHHOM Toke. lNpeuMyLLecTBa NCMo/b30BaHUS B
5TOM annapare NoJIHOCTbIO LMppPOBOro cnocoba ynpasneHUs 3akI04aETCs B OTCYTCTBUM HEL0CTATKOB MPUCYLLUX
MHOTrOdyHKLMOHAbHBIM CUCTEMAM, CAENaHHbIM Ha OCHOBE aHAJIOroBbIX CUCTEM YMpaB/eHWUs, KOTOpble Mo
onpeAesIeHNI0 3aTOYeHHble BCerfa Moj KakoW-TO KOHKPETHbIM peXxuM, a BCe OCTajlbHble PEexumbl Kak
JOMNOJIHUTE/IbHBIE UMEIOT HeAO0CTaTKU ynpaBaeHus. A B MOJHOCTbIO LUGPOBON CUCTeMe, MaaTa ynpaBaeHus
pacnonaraeT abcoOTHO BCEMU pecypcaMm UCTOYHWKA, B Npejenax ero noiHOM MOLHOCTM U He BaXKHO B Kakom
pexume OHa mcrnosibyeTcs. ITa «Professional» cepus npegHasHayeHa 4151 NPOMBILLIEHHOMO UCMOJ/Ib30BAHMS,
MNCTOYHMK MOXHO OTAEeNTb OT MexaH13mMa NoAayun NPoBOIOKM Kak A/ YA06CTBa NO/b30BaHUS, Tak U B C/lydasnx
TeXHUKM 6e30MacHOCTU, a TakXe 33 CYEeT AOMOJIHUTE/IbHLIX PEry/IMPOBOK, MHBEPTOPHbIN BbIMPAMUTENb MOXHO
HacTpauBaTb Ha Haubosiee ONMTUMasIbHble YCTAHOBKM B Pas/vuHbIX cuTyaumax. ObecneunBatoT dakTuyecku
HenpepbIBHYIO MNPOAOJ/IKNTENbHOCTb HarpyskM Ha MOJIHOM YeCTHOM HOMWHA/IbHOM Toke 200A U 250A
COOTBETCTBEHHO, Yero AOCTaTOYHO A/ paboTsl AobbiMK 3nekTpoAamu oT &1,6MM BMAOTb AO JIErKOMAABKMUX
®6MM 1 MoayaBTOMaTUYECKON CBApKM CMJIOWHON MPOBOJIOKON guameTpom oT Jo,6MM A0 @1,2MM. UCTOUHMK
M3Ha4ya/lbHO YCTAHOBJ/IEH B OMTMMa/bHble 3HaYeHUs1 A/ BO/IbIUMHCTBA C/y4YaeB MCMOb30BaHUS U 40CTAaTOYHO
NpOCT, €C/M HE BAaBATbCA B TOHKOCTU OMONHUTE/IbHBIX HACTPOEK, KOTOpble TPeDYIOT yKe 60/bLIMX HAaBbIKOB OT
cBapLymka. J11a onacHbIX yc10BuiA paboTbl BCTPOEH 610K CHUXEHUS HAaNPSIXXEHUS XO0CTOro xo4a B pexume PAC
«MMA», C BO3MOXHOCTbIO €ro BK/IOYEHWUS U OTKAoUYeHUs.. OTANUYMTENbHON OCOBEHHOCTbIO MOJlyaBTOMaTOB
NMATOH™ qBnsieTCA OYeHb MOLUHbIM, KAYECTBEHHbI W FEPMETUYHbIN MEeTA/INYECKUA MexaHu3M MNoAauu
NpOBOJIOKM, @ TakXe Hannume pasbéma KZ-2 Tuna "EBPO", cTaBwWwero CTaHAapTOM B MWpe, MO3BOASIOWMIA
No/Ib30BaTe/O B MOC/IEAYIOLLEM MEHATL FOPesIKM N0 CBOEMY YCMOTPEHMIO.
B AaHHyto mogens MCU npomssoactea MATOH BcTpoeH 610K 3alMUThl OT MOBLILWEHHOTO, 3 TaKXe OT
MOHMXEHHOrO HaNPsXeHNS.
3a CYET MOBbILEHWNA YACTOTbI MOAABAEMOrO HAMpPSXEHWUs Ha TPaHCPOpPMaTop OH YMEHbLIAeTCs B
JAecATKU pas, BOT Noyemy annapaT MMeeT B HECKObKO pa3 MeHbLMWN Bec U rabapuTHble pasmepbl nNpu
O/ MHaKOBbIX BbIXOZHbIX MapamMeTpaXx B CPAaBHEHUM C KNACCUYECKUM 060pYA0BaHMEM.
OcHoBHble NpenmyLLecTBa:
1. LUnpokune BO3MOXHOCTM peryanpoBku napaMeTpoB CBapKu:
a) B pexxume PZIC "MMA" — 1 (ocHosHOM) + 7 (40M0AHNTENbHBIX) + 3 (4715 UMMYNBCHOTO pexuma)
6) B pexxvme APT "TIG" — 1 (ocHoBHOM) + 5 (A0MOAHMTENbHBIX) + 3 (415 UMMYILCHOrO PeXnMa)
B) B pexxume MNA "MIG/MAG" — 2 (ocHosHbIX) + 6 (40n0NHUTENBHBIX) + 3 (A5 UIMNYALCHOTO PeXVMa)

2. Hannune HacTpanBaeMoro MMy ibCHOro pexuma BO BCEX TUMax CBapKy;

3. MOMMMO 3aLLUTbI OT CKAYKOB HAMPXKEHWSA YCTAHOBAEHA cucTeMa CcTabuamnsauum paboTsl Npu 6onblumMx
AONrOBpeMeHHbIX Nepenajgax HanpseHus B ogHodasHoOW nuTarowen cetm ot 160B go 260B. Ho
HaA0 MOMHMWTb, YTO Ha MUHMMa/IbHOM HanpsXXeHun 160B MOXHO NPOBECTU CBapKy 3/1eKTPOAOM He
60s1ee @3 MM UM NOJlyaBTOMaTUYECKYHO CBApPKY NPOBOJIOKOW He 6oniee Jo,8 MM;

4. AAANTUPOBAH K CTaHAApTHOM BbITOBOM 3/1eKTpoceTU. 3a cuéT Bbicokoro KM/ nctouHnk obecneunsaet
BABOE MeHbLluee d/1ieKTponoTpebaeHmne no CpaBHEHMIO C TPAAULMOHHBIMU UCTOUYHUKAMYU;

5. AAanTvBHas CKOPOCTb BEHTUIATOPA, TO €CTb YBE/IMUYMBAETCA NPU Harpese annapaTa v 3aMeansneTcs,
KOT 1@ OH XOJIOAHbIN, 3TO SKOHOMUT PECYPC BEHTUIATOPA M YMEHbLLAET KOJIMYECTBO MblAY B annaparTe;

6. YpobctBo paboTsl 6aarogaps 60abWwon NpoAoKuTeNbHOCTU Harpysku (MH) Ha HOMUHaNbHOM TOKe,
YTO NO3BOISET BapUTb GaKTUYECKM HEMPEPbIBHO 31eKTPOAAMU Ha HOMUHAIbHOM Toke npu 25C;

7. ToBbllweHHas HaAEXHOCTb anmnapaTta B YC/N0OBUAX 3amMblIEHHOrO MPOU3BOACTBA, MUKPO3/1EKTPOHMKA

WNCTOYHMKA BbIHECEHA B OTAE/IbHbIN OTCEK;
. Ha Bce rpetoumecs anemMeHTbl UICTOYHMKA YCTAaHOB/IEHA CUCTEMA TENI0OBOW 3/1eKTPOHHOW 3alUThbl;
9. Bcs 3nekTpoHWka B annapaTe nponuTaHa ABYMS CNOAIMMU BblCOKOKQYeCTBEHHOMO /1aka, KOTOPbIN
obecrneunBaeT HaZeXHOCTb U3Ae/ns B TEHEHMM BCEro CPOKA CYX6bI;
10. YyuLweHHas cTabuabHOCTb FOPEHNS Ay,

2]
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MAPAMETPbI MCN-200PRO MNCU-250PRO MNCN-250PRO-380V
HoMUuHanbHOoe HanpsieHue nuTatowei cet soly, B 220 220 3x380
HoMwuHasbHbIN NoTpebasiembiii TOK U3 ceTu, A 25...28 32...36 10...12
HOMUHaNbHbIN CBapOYHbIN TOK, A 200 250 250
MakcrManbHbIN AeACTBYOWMIA TOK, A 270 335 335

MpogomknTensHocTsb Harpyskm (MH)

70%/npu 200A
100%/npu 167A

70%/npu 250A
100%/npun 208A

70%/npu 250A
100%/npun 208A

Mpejenbl U3MeHeHUs HaNpsXeHUs NuTatoLLen cetu, B 160 — 260 160 - 260 +20%
MpeAenbl peryMpoBaHu1s CBAPOYHOro Toka, A 10— 200 12 —250 12 —250
Mpejenbl peryMpoBaHWs CBaPOYHOro HanpsixeHus, B 12-26 12-28 12-28
[lnameTp WTYYHOr o 31eKTPoAa, MM 1,6-5,0 1,6 -6,0 1,6 -6,0
/lMameTp cBapOYHOW NPOBO/IOKK, MM 0,6-1,0 0,6-1,2 0,6-1,2

MIMnyibCHble pexXuMBl Npu cBapke

MMA: 0,2...5000y,
TIG: 0,2...5000y,
MIG/MAG: 5...5000

MMA: 0,2...5000y,
TIG: 0,2...5000y,
MIG/MAG: 5...5000

MMA: 0,2...5000Yy
TIG: 0,2...5001y,
MIG/MAG: 5...500I'L

Copsauuii cTapT «Hot-Start» B pexxume PAC peryaup. peryaup. peryavp.
dopcax ayru «Arc-Force» B pexume P/C peryaump. peryaup. peryaup.
AHTUnpuannanus «Anti-Stick» B pexume PAC asTomar. aBTOMaT. aBTOMaAT.
B/10K CHUXEHMSA HanpsKeHUS X0JI0CTOr0 X0Aa BK/ / BbIK/! BK/ / BbIK/I BK/ / BbIK/I
HanpsxeHwue xonoctoro xoaa PAC, B 12 /75 12 /75 12 /75
HanpsixeHue nogxwra ayru, B 110 110 110
HoMuHanbHas noTpebsieMas MOLHOCTb, KBA 5,5..6,1 6,9...7,9 6,9...7,9
MakcumanbHasi noTpebasiemasi MOWHOCTb, KBA 8,0 11,0 11,0
Kna, % 90 90 90
OxnaxaeHve NpUHyAUTEIbHOE NpUHyAUTEbHOE NpUHyAUTEbHOE
[lnanasoH pabounx Temnepatyp —25 ... +45°C —25 ... +45°C —25 ... +45°C
abapuTHble pasmepbl, MM (41MH3, WMPUHA, BbICOTA) 360 X 260 X 270 360 X 260 X 270 360 X 260 X 270
Macca 6e3 KaTyLKu 1 akceccyapos, Kr 10,6 10,7 10,8
Knacc sawutbi* IP33 IP33 IP33

*g cepuu “Professional” kopnyc annapamog He donyckaem nonadaHue sHympb u3deaus men
duamempom bonee 2,5 MM, a makxce obecnequsaem 3awumy om dox0s, koeda 800a, NbLUWAACA

8EpMUKA/LHO UAU N0d y2nom 60° k 8epmukanu He Hapywaem pabomy annapama

PEKOMEHAyeMaﬂ A/IMHA CM1I0BbIX CBAPOYHbIX Kabener npu cBapke:

Mnowaab
ceueHus

MakcumanbHbIN
TOK

AnvHa kabens
(B OAHY CTOPOHY)

Mapka kabens

1...7M

He 60see 160A

16 MM2

Kl 1x16

2...9M

He 60s1ee 200A

25 MM2

Kl 1x25

3...11 M

A0 250A

35 MM2

KT 1x35

BHMMAHME! CeTeBas KHOMKa Ha 3ajHeW NaHe M annapaTa He SB/ASeTCs CUI0BOW,
Mo3TOMy MNpW BbIK/JOYEHUWM anmapaTa He 06ecToyMBaeT MOJIHOCTBIO BCHO
BHYTPEHHIOK 3/1eKTPOHUKY. Mo 3TOM npuyMHe Mo TexHwWke HesomacHocTW mocse
3aBepLUeHNs CBapOYHbIX paboT, oTK/IoUalnTe BUAKY M3 CETU.
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1 - Lindposon gncnaen ncTouHmKa;

2 — KHonku peryavpoBaHus BbIbpaHHOIO NapameTpa Ha yMeHbLUeHue U
yBesinyeHune (no ymonyaHuio: npu MMA - Tok cBapku, npu TIG - TOK cBapkM,
MIG/MAG - HanpsiXeHue CBapKK);

3 — KHonka Bbl6opa GyHKL MM MCTOYHMKA B TEKYLLLEM peXUMe CBapKK;

4 — KHonka Bbibopa pexxuma cBapku:

Q) pyyYHas Ayroasi CBapka WTy4YHbIM 31ekTpogom PAC «MMAN;
6) cBapka B aproHe, He naaBaAwMMcs 31ekTpogoM APT «TIG»;
B) CBapKa noJsiyaBToMatunyeckas B 3aWmTHbIX rasax [MA «MIG/MAG»;

5 — ViHavkaTop paboTbl annapara:

a) NOCTOAHHO CBETUTCA 3e/1eHBIM — MPU HAIMYNKN HANPSXKEHUS XON0CTOr0
X043, B 0OCHOBHOM BUAHO npu PAC «MMAY;

6) NOCTOSIHHO CBETUTCS XENTBIM - B PEXMME OXUAAHNS 4ENCTBUN
onepaTopa npu NnoJlyaBTOMaTUYeCKOM U aproHOAyroBOM CBapKe, a
TaKXe Npu neperpese UCTOYHMKA B I0OOM pexunme;

B) MUIaeT 3e/IeHbIM U Xe/ITbiM — BO BPEMS CBapKK B II0O6OM pexunme;

) NOCTOSAHHO CBETUTCA KPACHBIM - MPU HEMOIaAKax;

4) He CBETUTCS — MPU HENOaAKax, a TakxXKe MpU CHUXEHUN CeTeBOro
HanpsXXeHWUs HUXe HOPMbI;

6 — LludpoBoi cemucerMeHTHbIN Aucnaen 610ka nogaym NpoBoIoKY;

7 — KHonkKa 3anpaBKu NPOBOJIOKM (ra3 npu 3TOM He NojaeTcs);

8 — KHonku peryanpoBaHua napameTpoB Ha YMeHbLUeHWe 1 yBeandeHue (no
YMOI4@HMIO: CKOPOCTb NoZaym NPOBOJIOKK);

9 — KHonka npoBepku nogaun 3awmMTHOro rasa (MpoBoJioKa He NnojaeTcs);

10 — KHonka Bblibopa pyHKL U MeXaHM3Ma NoZaumn NPOBOIOKY;

11 — Pa3zbém KZ-2 Tnna "EBPO" ans nogkatoueHMs NoayaBToMaTUYeCcKom
ropesnku;

A —THe340 cnI0BOro Toka «+» Tuna 6anoHer:

a) npu ceapke PAC "MMA" — nogkntovaeTcs kabenb anektpoga (B 6onee
peaKnX CAy4asx Mpu UCNoIb30BaHMM CNeLManbHbIX 31eKTPOAO0B
noAkao4aeTcsa Kabesb «Maccar);

6) npu cBapke API" “TIG"” — nogkato4aeTcs To/IbKO Kabenb «maccay;

B) Npu nosiyaBToMaTnyeckom ceapke MNA *“MIG/MAG" cniowwHoM
MPOBOJIOKOM — NOAK/IOYAETCs Kabenb OT NOAAlOLLEro MEXaHU3M3;

r) npu nonyasTomaTuyeckon ceapke MNA “MIG/MAG” ¢ntocoBom
MPOBOJIOKOM — NOAK/tO4aeTcs Kabenb «maccay;
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B —"He3,0 CMN0BOro Toka «—» TUna 6anoHeT:

a) npu ceapke PAC “MMA” — noakntovaetcs kabenb «3emns» (B Honee
peAKkuMx Ccayyasx MpU  UCMO/Ab30BaHWM  CneuuasbHbIX 3/71eKTPOJ 0B
noAktoyaeTcs kabesb anekTpoaa);

6) npu cBapke APl "TIG" — nogk/to4aeTcs TO/IbKO aproHOBas FOpesika;

B) Npu nonyaBToMaTuyeckon ceapke MNA *MIG/MAG” cnaowHon
NMPOBO/IOKOW — NOAK/04aeTCs Kabesb «3emnay»;

r) npv nosyaBTomaTuyeckon ceapke MNA “MIG/MAG” ¢atocoBoi
NMpPOBOJIOKOM — MOAK/IOYaeTCs Kabenb OT NOAAOLWEro MEXaHU3MY;

12 — Llitekep nogaum cnnosoro Toka k 610Ky noAayun NpoBOIOKY;
13 — BxoA 4115 3anpaBKy CBAPOYHOM NPOBOJIOKYU;
14 — [lep>xaTtenib KaTyLWKN A5t NPOBOJIOKMN C NMPYXMHHBIM MEXaHU3MOM

TOPMOXEeHWS;

15— Pa3bém nogkaoueHus kabens ynpaBaeHus oT 610ka nogayun npoBONOKY;
16 — LLiTyuep noAaum 3alMTHOrO rasa;
17 — KHOMKa BK/IOYEHUS/BbIKIOUYEHUSA UCTOYHMKA (LBET AeKOPaTUBHBbIN).

2. BBO/J B 3KCMNNYATALUIO
BHumaHue! lMepesg BBOAOM B 3KCMAyaTauuio cneAyeT npounTaTb pasgen
~IpaBuna TexHukun 6esonacHocTn” Nn.15.

2.1 UCNOJIb3OBAHUE COIr/IACHO HABHAYEHUA

CBapou4HbIM annapaTt npeAHasHa4yeH WUCKAYUTENbHO: ANt PYYHOW JYyrOoBOWM
CBapKM WTYYHbIM 3/71€KTPOAOM, CBapkuM B Cpege aproHa, a Takxe
noJslyaBTOMaTUYeCKOM CBapKM B Cpe/e 3alUTHbIX ra3oB.

NHoe wncnonb3oBaHMe anmapata CYMTaeTca He  COOTBETCTBYIOL MM
Ha3HauyeHMto. V3roToBMTe/Ib HE HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a yliepb, Bbi3BaHHbLIN
MCNo/Ib30BaHMEM arnnapaTa He Mo Ha3Ha4yeHUIo.

Mcnonb3oBaHue cornacHo HasHayeHuio, nogpasymeBaeT cobaogeHne
yKa3aHWI HaCTosLL,ero pyKoBOACTBa MO 3KCnyaTaLuu.

2.2 TPEBOBAHNA K PASMELLEHWNIO

CBapouYHbIi annapaT 3aluiieH OT MPOHUKHOBEHUA MHOPOAHBIX TBEPAbIX Te
AnameTpom 6onee 2,5 MM.

CBapoYHbIM annapaT MOXHO pa3meliaTb M 3KCM/yaTUPOBaTb Ha OTKPbITOM
BO3jyxe. BHyTpeHHMe 3nekTpuyeckme JeTaan annapata  3alWuiieHbl  oT
HenocpeACTBEHHOMO BO34eNCTBUSA BNAXHOCTH, HO He OT Kane/b KOHAeHcaTa.

BHUMAHMWE! Mocne okoH4aHMs cBapouHbIX paboT B Xapkyto noroagy, imbo
MHTEHCMBHbIX CBapOYHbIX paboT B Mtobyto norogy, annapaTt cpasy He BbIK/O4YaTh!
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HeO6XOAl/IMO B TeyeHMn 5 MUH [aTb BO3MOXHOCTb OCTbITb 3/1€KTPOHHbIM
KOMMNOHEHTaM.

BHUMAHWUE! locne >skcnayataumm B XONoAHOE BpemsA roga, mnocne
BbIK/IOYEHUA M MOC/eAylollero ocCTbiBaHMA annapata, BHYTpu obpasyetcs
KOHAEHCaT, NO3TOMY ero He/b35l BK/IloYaTb paHblle, Yem yepes 3...4 Yaca!ll

Mo3ToMy He OTK/tOYaMTe anmapaT B X0/I04HOEe BPEMS FOZa, eCAW NAaHUpyeTe
ero BKJ/IlOYNTb paHblUe, YeM Yepes 4 Yaca.

Heobxognumo  pasmewartb anmapaT  Tak, 4Tobbl  obecneumBascs
BecnpensaTCcTBeHHbIM  BXOZ W BbIXOZ — OX/JaxAaloliero BO3AyXa uepes
BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUSA Ha MepejHen 1 3ajHen naHenax. CneguTe 3a Tewm,
4yToObl MeTanAMyeckas Mblb (HanpuMep, NpYU  HaxzadHow WandoBke) He
3acacbiBasacb HENOCPEA CTBEHHO B annapaT BEHTUIATOPOM OX/1aXAeHUS.

BHUMAHME! AnnapaT nocne CUAbHOrO NajgeHUA MOXeT 6biTb OnacHbIM
ANA KU3HKU. YCTaHaB/AMBaTb Ha YCTOMYMBOM TBEPAOM NOBEPXHOCTH.

2.3 MNOAK/IKOYEHUE K CETU

CBapoyHbIA annapaT B CEPUMHOM WCMOJSHEHUM pacCyMTaH Ha ceTeBoe
HanpsxeHue 220B (-27% +18%) nan TpexdasHol ceTn 3x380B (£20%).

BHumaHue! TMMpu nogknouyeHnn opHodasHoro annapata K ceTeBOMY
HanpsXeHuio Bbllle 270B, Bce rapaHTuiiHble 06s3aTe/NbCTBa WU3roTOBUTENSA
TepsAloT cuny! Takas cUTyauus MOXET MNPOU3OWTM NpU ouyeHb 6osbliom
nepekoce ¢asHOro Hanps>KeHUsl B CTaHAApPTHOM C€TU WU NPU UCMO/Ib30BaAHUM
HeCcTaHAApPTHOrO NOAK/IIOYEHUSA.

A Takxe, npu noakalovyeHun TpexdasHoOro annapara, rapaHTUMHbIE
obsizaTenbCcTBa U3roTOBUTENS TEpPAIOT CUMAY NPU OWMOOYHOM NOAKNIOYEHUU
¢$asbl ceTu Ha HyeBOI NPOBOJ UK NPOBOJ, 3a3EM/IEHUA UCTOYHMKA.

CeTeBON pasbéMm, cevyeHus kabenenm ceTM nNUTaAHWS, a TakxXe ceTeBble
npeaoxpaHuTenn  A0JKHbI BbI6VIpaTbCF| ncxoaa U3 TeXHUMYeCkKUxX  AaHHbIX
annaparTa.

2.4 NOAKNHOYEHUE CETEBOIO LUTEKEPA

BHumaHue! CeTeBoW lwTekep AOMKEH COOTBETCTBOBATb HANPSXEHUIO
nUTaHWs 1 TokonoTpebsieHMIO CcBapOYHOro annapaTta (CM. TeXHUYeCcKne faHHble).
CornacHo TexHMKM 6e30MacHOCTU NCNOb3yNTe PO3eTKM C FaPaHTUPOBaHHbLIM
3a3eM/IeHNEM 1 He B KOeM C/ly4yae He NMPUMEeHANTe AN 3TUX Liesei HeNTpaibHbIn
nposog!!!
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3. CBAPKA PYUYHASA AYTOBASA LUTYYHbLIM S/IEKTPO40OM
(PAC «<MMAN)

3NEKTPOACAEPHATEND
~220V

B 3ToM pexume cBapku 610K nogaumn npoBoOIOKK He NoHag0buTcs!

MopsaoK NoAroTOBKM MCTOYHMKA K paboTe:

- BCTaBUTb Kabesib 31eKTpoja B rHe3,0 UCTOUHMKA A «+»;

- BCTaBUTb Kabenb «Macca» B rHe34,0 UCTOYHMKA B «—»;

- IPUCoeAMHNTL Kabenb «macca» K U3genmnio;

- NOAKIOUYUTL CeTeBOM Kabeslb K ceTh MUTaHUs;

- CeTeBOW BbIK/tOYATE/Ib 17 Ha 33/ Hel NaHe M NepeBecTM B NosoxeHne «BK/1y;

- C MOMOLLLbIO KHOMKM 4 ycTaHoBuTe pexum ceapku PAC «MMAy, pexxumbl
nepeKtoYaloTCs No Kpyry;

- C NOMOLL,bIO KHOMOK 2 YCTaHOBUTE TeKyLL MM OCHOBHOW NapamMeTp — 3TO TOK
CcBapKu;

- NPV HEOHXOAMMOCTU MOXHO pery/iMpoBaTh AOMOJHUTENbHbIE QYHKL UK
CBapOYHOro npouecca, NOPsAA0K U3MEHEHUA CMOTpUTe B N.6.1

BHumaHue! B pexxume ceapkun PAC *“MMA” nocne Toro Kak ceTeBow Bblk/tO4aTe b
nepek/ItoYeH B MOI0XEHWE «|», WTYYHbIN 3N1eKTPOA HaXOANTCS MO HanpsXeHeM.
He npukacaTecb 31eKTPOAOM K TOKOMPOBOASALWMM WAW  3a3€MEHHbIM
npeameTam, TakMM Kak, HanpvMep, Kopnyc cBapo4vHOro annapaTa u T.4., TaK Kak
annapaT BOCMPUMET 3Ty CUTYaLLMIO KaK CUrHa K CTapTy CBApOYHOro npovecca.

3.1 LUK CBAPOYHOI'O NMPOLIECCA - MMA

WL L use dut |PaP =,
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MopsaoK M3MeHeHUs 3HaYeHns 6o GyHKL MK cMOTpUTe B N.6.1
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3.2 QYHKLUSA FOPSYNMN CTAPT «HOT-START»

Mpenmyuiectsa:

-y/ydleHne 3axuraHua Jaxe npu  WUCMOJb30BaHUM MIOXO  3aXMraloLMXCs
3/1eKTPO/0B;

-bonee KayecTBEHHOE MpOMJaBleHME OCHOBHOrO MaTepuasa BO BpeMms
3aXuraHus, ceZ0BaTeIbHO, MeHblUe HEeNPOBapoOB;

-NpeAOoTBpaLLeHME LNAKOBbIX BK/IOYEHUN;

-pyYHas HacTpolKa: NO3BOASET YCTAHOBUTb YPOBEHb PYHKLUM Ha MUHUMA/IbHOE
3HaYeHVe, YTO CU/bHO YMeHbLIAeTCs MoTpeb/ieHMe SHepPruM B HayasibHbIN
MOMEHT noaxwura, 6narogaps 3ToMy MO3BOJSET WCTOYHWKY CTAPTOBaTb Ha
3HaQYEHUsIX CEeTEeBOr0 HanpsixXeHWs 6/M3KOr0 K MWHUMAAbHO BO3MOXHOMY,
OAHAKO CHWXAeT KayecTBO MOMEHTAa MOAXWra (anmapaTt cTaHoBUTCA nogobeH
TPaHCPOPMATOPHOMY WCTOYHWMKY, HO B OMPeAesieHHbIX CUTyauusx 3TO
€MHCTBEHHO BO3MOXHbIN CMocob6). TakKe MOXHO yBennuuUTb GYHKLUMIO A0
MakCMMasIbHOrO 3HayYeHus Ans ewé Honbluero yayyweHns MOMeHTa MoaXura
(npu paboTe oT xopoLuew ceTn). Ho He 3abbiBaiiTe, YTO NOBbILLEHHBLIM TOKOM 3TOM
bYHKLMM MOXHO MpoXeyb usgenve npu CcBapke TOHKMX METaI0B, MO3TOMY
pekoMeHAYyeM B 3TOM CUTyaLL MM yMeHbLaTb «Opsymi cTapT».

Yem gocTuraercs:

B TeueHMe KOPOTKOrO BpEMEHW B MOMEHT MOAXMWra Ayrn CBapOYHbIN TOK
yBe/IM4YMBAETCS HA YCTAHOBNEHHbBIM MO YMOJYAHUIO YPOBEHb +40%.

Mpumep: cBapka an1eKkTpogoM P3MM, yCTaHOB/IEHHOE OCHOBHOE 3HaYeHue
CBApOYHOro TOKa COCTaB/AeT goA.

PesynbTaT: TOK ropsivero ctapta byaeTt coctaBasTb 9oA + 40% = 126A.

B A0MNonHMTEeNbHBbIX HACTPOMKax MOXHO M3MeHATb Kak cuay «[opsyero
ctapta» [H.St], Tak u Bpema «opsauero ctapta» [t.HS]. Be3s HagobHOCTM He
3aBbllWaniTe cuay M Bpems cpabaTbiBaHuA «[opadyero crapTa», NOTOMY 4YTO Ha
6onblMX NpesenbHbIX 3Ha4YeHUAX TpebyeT OYeHb CUNBHOW NUTAtOLWEN CeTH, a Npwu
OTCYTCTBUWM XOPOLUEN CeTu, NpoLecc noAxura gaxe byaeT cpoiBatbes. Mopsigok
M3MeHeHWa 3HavyeHust MtoboN GYHKUUM B TeKylLeM pexume CBapku CMOTpuUTe B
n.6.1

3.3 OYHKLNA ®OPCAX AYIUN «ARC-FORCE»
Mpenmyuwectsa:

-noBbllleHMe CTabunbHOCTM CBapKW Ha KOPOTKOM Ayre;
-yAydlueHue KanaanepeHoca MeTalla B CBAPOYHYIO BaHHY;
-yAyylleHNe 3aXUraHna 4yru;
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-yMeHblUaeT BEPOATHOCTb 3a/IMMNaHNs SNEKTPOAA, HO 3TO He byHKL S
«AHTUNPUAUNAHUS», O KOTOPOU Mbl MOFOBOPUM B C/IeAYIOLLEM MYHKTE;

-pYYHas HaCTpOMKa: MNO3BOJIAET YCTaHOBUTb YPOBEHb GYHKLUN HA MUHUMAbHOE
3HaYeHWe, YTO HEe3HAUYUTEsIbHO, HO CHWXAeT noTpebieHne 3Hepruu, a Takxe
KOHL,EHTPALMIO TEMNOBIOXEHUS MPU CBAPKE TOHKUX META/I/IOB, 3TO MOHUXAEeT
BEPOATHOCTb MPOXUIa, O4HAKO U CHUXAET CTabMNbHOCTb FOPEHUSt Ha KOPOTKOW
ayre (annapaT cTaHOBMTCS NogobeH TpaHCPOPMATOPHOMY MCTOYHMKY). Takxe
MOXHO U YBENNYUTE GYHKLMIO 40 MaKCMMAIbHOIO 3HaYeHUS AN ellé 6onblue
CTabuNbHOCTM rOpeHna Ha KOPOTKOW Ayre, HO 3To TpebyeT Aydluel nuTaroLwen
CeTU U YBE/IMUYNBAETCS BEPOSATHOCTb NMPOXMUra U3ZLeNns.

Yem gocTuraeTrcs:

Mpy CHUXEHWM HanpsXeHUs Ha Ayre HUXe MWHUMAJbHO AOMYCTUMOro AAs
CTabuNbHOrO ropeHusa Ayru, CBapoYHbI TOK BO3PACTAeT HA YCTAHOBJIEHHBIN MO
YMOJIYQHUIO YPOBEHb +40%.

B A,0MONHUTENBHBIX HACTPOMKAX MOXHO M3MeHATb Kak cuny «Dopcaxa gyrun»
[Ar.F], Tak u ypoBeHb cpabaTtbiBaHusa 3Ton ¢yHKLMK [U.AF]. Be3 HagobHOCTU He
3aBbllWanTe cuay U ypoBeHb cpabaTtbiBaHus «Popcaxa AyruM», NOTOMY YTO 3TO HA
6onbWKX NpeAenbHbIX 3HAYeHUsX, 0COBEHHO MPW CBapKe TOHKUMMW 3/1eKTPOAaMu
meHee ®3,2MM, BAMsAeT Ha cpabaTbiBaHNe GYHKLUM «AHTUMPUIUNAHKA» KOTOPYLO
Bysem paccmaTpuBaTh B CIEAYIOLLEM NMYHKTE.
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MopsaoK M3MeHeHWs 3HayeHus Mtobon GyHKLMM B Tekyliem pexume CBapKu
cmMoTpuTe B N.6.1
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3.4 ODYHKLUUA AHTUNMPUIUMAHUSA «ANTI-STICK»

Mpu  HavanbHOM  nojxure  Ayrn  31eKTPOJ  MOXET  MpuavnaThb,
NpUXBaTbIBAaTbCA K U3Ae/1t0, STOMY MPEensTCTBYIOT MHOro GyHKLWA B annapaTe,
HO Takoe BCe-Taku MOXET MPOM30MTH, YTO B CBOKO Ovepe/b NPUBOAUT CHavana kK
pacKkasieHnto, a B NOC/eAYIOWEM U MOpYe 31eKTPoAa.

B Takom cuTyaumm B AaHHOM annapate cpabaTtbiBaeT  PpyHKLMS
«AHTUNPpUAMNAHMA» BCTPOeHHas W paboTawowana B pexume PAC "MMA"
MOCTOSAHHO, KoTOopas u4epe3 0,6...0,8cek MocCae BbLIABAEHUSA 3TOrO0 COCTOSHUSA,
CHUXAEeT CBApPOUHbIM TOK. TakXe 3To 0b/1eryaeT cBapLLMKy BOSMOXHOCTb OTAENATb
(oTpbIBaTh) 3/1€KTPOZ OT n3genuns be3 pucka obxeyb rnasa cy4amHbiM NOAXUIOM
Aayrun. MNocne oTaeneHna snekTpoda OT U3jesuns, NpoLecc cBapku MoxXeT 6biTb
HecnpenaTCTBEHHO NPOAO/IXKEH.

3.5 QYHKLUNA PEFYJIMPOBAHUNA HAKNTOHA BO/IbTAMIMEPHOW
XAPAKTEPUCTUKWN

IT1a dyHKUMS B NepBytO ovepesb NpejHasHavyeHa A/ KOMPOPTHOW CBapKu
371eKTPoAaMM C PasMYHbIMU  TUNAMKU MOKPbITUWA. 10 yMONYaHUIO HAKJ/IOH
BO/IbTamnepHon xapakTtepuctuku [BAH] ycTaHoBieH Ha 3HauveHue 1,4V/A uTO
COOTBETCTBYeT CaMblM pPacnpOCTPaHEHHbIM 31eKTpojaM C PYTUAOBLIM TUMOM
nokpbitns (AHO-21, MP-3). Ana 6onee komdpopTHOM paboTbl 371eKTpogammn ¢
OCHOBHbIM TUNOM NokpbITUsa (YOHWN-13/45, JIK3-70), He saBndeTca 06a3aTebHbIM,
HO peKoMeHJyeM YCTaHOBUTb Hak/oH [BAH] Ha 3HauveHuMe 1,0V/A. B cBOtO o4epesb
3N1eKTPOAbl C LeaoN03HbIM TUnoM nokpbitua (LU-1, BCL-4A), paxe TpebytoT
YCTaHOBUTb HakaoH [BAH] Ha 3HauyeHwe 0,2...0,6V/A n npu 3TOM WHOraa
HeobxoaMMo nogHATUe ypoBHS cpabaTbiBaHus dyHkunm «Papcax gyru» [U.AF]
BM/OTb A0 3HayeHus 18V. MopAAOK M3MeHeHWs 3HayeHus abor GyHKLUKM B
TeKylleM pexxume cBapkm cMOTpuTe B n.6.1

3.6 PYHKL A CBAPKA HA KOPOTKOMN AYTE

3Ta PyHKUMSA ocobeHHO akTyasbHa MpW CBapke MOTOJ/IOYHbIX LWBOB, KOrAa
HY>XHO 4TO Obl He CW/IbHO TAHYJ/Aacb CBapoyHas ayra. [nas 3Toro B annapaTe
npesycMOTPeHa BO3MOXHOCTb BKAUUTb yHKUMo «KopoTkaa ayra» [Sh.A] B
nosaoxeHune “On”. Mo ymMon4YaHuio OHa HaxoaunTcsa B noaoxeHun “OFF”. Mopsagok
N3MEHEHMA 3HAYeHUs 060N PYHKLUM B TEKYLLEM PEXMME CBApKW CMOTPUTE B
n.6.1.
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3.7 QYHKUNA BIOKA CHNXKEHNA HANPAXXEHUA XOJIOCTOIoO XO4A

Mpun npoBeaeHWM CBapOYHbIX PaboT B EMKOCTAX, LUCTEpHax W TaMm, rge
HeobxoaMMa MOBbIWEHHAss cucTeMa 3nekTpobesonacHocT, MoxXeT 6biTb
aKTMBMPOBaHA GYHKLUNS CHUXKEHUS HAMPSAXEHWNS XOJI0CTOr0 XOAa.

Mpu oTpbiBE 31eKTPOAa OT U3AeNnsi, Yepes 0,1 CeK HaMpsXeHMe Ha KaeMMax
MCTOYHMKA CHUXKAETCS A0 6e30MacHOro ypoBHs Hixe 12B.

Ans 3Toro HeobxoAMM 610K CHUXEHMSA HaNPsSXXEHUs X010CToro xoda [BSn],
KOTOpbLIN eCcTb B 3TOM MOAenn 0bOpyAOBaHMSA, HO MO YMONYAHUIO HAXOAUTCH B
nonoxeHun “OFF”, To ecTb BbIK/IOYEH, TaK KakK M3BECTHO, YTO BKJ/OUYEHUE Nt06OM
nofo06HOM QYHKLUM HECKONBKO YXyALlaeT nogxur ayru. MNopsagok M3MeHeHus
3HauYeHMA 10601 PYHKL MM B TEKYLLEM PEXMME CBAPKM CMOTpUTE B N.6.1

3.8 OYHKL A CBAPKA UMMNY/IbCHbIM TOKOM

3Ta ¢yHKUMA npegHasHayeHa ANa obneryeHMss KOHTPONA CBAapPOYHOrO
npouecca B MPOCTPAHCTBEHHbIX NOJIOXEHUAX OT/IMYHBIX OT HUXHErO, a Takxe npu
CBapke LUBeTHbIX MeTannoB. Bo3zgencrtsve NpoMCXOAMT HenocpeACTBEHHO Ha
nepemelunBaHne pacnaaBAeHHOro MeTaaa WBa M Ha MepeHOoC Kanan B CBaPOYHYIO
BaHHY, a 3TO B CBOIO o4yepesb Ha cTabuabHOCTb GOpPMMpPOBaHMS WBA M MpoLecca
cBapku. /JpyrMmmn cnoBamu, 3TOT MpOLECC B HEKOTOPOW CTEMEeHM 3aMeHsieT
ABWXEHUS pyKM CBapLyMKa, 0CO6EHHO 3TO BaXKHO B TPYAHOAOCTYMNHbIX MecTax. OT
NPaBUAbHOCTM HAaCTPOMKM 3aBUCUT GOpMa M KayecTBO GOPMUPOBAHUSA LWIBA, YTO
YMeHbLUaeT BePOATHOCTb NOSABIEHNSA NOP U YMEHbLUAET 3€PHNCTOCTb CTPYKTYPbI, a
3TO yBe/IMYMBAET KPenocThb LUBA.

Ana peannsayum 3Ton PyHKUMM B annapaTe HYXHO 3ajaTb Tpu napameTpa:
cuny nyabcaumm [Po.P], yactoTty nysabcauum [Fr.P] n kosadduumeHT 3anonHeHUs
(Mnn «ckBaXxHoCTb») [dut]. Mo ymonuaHuio cuna nynabcaymm [Po.P] kak katoueBok
napameTp HaxoauTtcs B nonoxeHun “OFF”, To ecTb ¢yHKUMS BbIK/IOYEH], a
yactota nyabcaumm [Fr.P] n «ckBaxHocTb» [dut] Ha cambix pacnpocTpaHeHHbIX
3HaYeHusx 5.0l 1 50% cOOTBETCTBEHHO. YTOObI BKNOUMTL GYHKLMIO J,0CTAaTOYHO
yCTaHOBUTb cuay nynbcauun [Po.P] 6onblue Hyns, 3TOT napameTp 3ajaeTcs B
NMPOL,EHTHOM BbIpaXXeHMM OT TeKyLl,ero OCHOBHOrO YCTaHOB/IEHHOIO CBapOYHOro
TOKA.

Mpumep: cBapka 3nekTpogoM (P3MM, YyCTaHOB/SEHHOE OCHOBHOE 3HauyeHue
CBApOYHOro TOKa cocTasaseT 60A, a cuna nyabcaumm [Po.P] = 40%, npu 3TOM
yactoTa nyabcauum [Fr.P] = 5,0l n «ckBaxHocTb» [dut] = 50% no ymonyaHuio.

PesynbTaT: TOoK b6yaeT nynbcupoBaTtb oT 36A go 84A c uvactotom s5lu,
UMNyNbCbl ByAYT MMeTb paBHYto GopMy MO aMNANTYAe, Tak U N0 BPEMEHMU.

MapameTp "CKBaXHOCTL" MO YMOAYAHUIO YCTAHOB/IEH Ha 50%, NPU N3MEHEeHUU
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3TOro napameTpa OT 50%, BHOCUTCA aCMMMETPUA MeXAY BpeMeHeM WMMMy/IbCa
TOKa 1 BpemeHeM "nay3bl" Toka:

M0 YMO/14aHUIO

"ckBaxkHoCT" [dut] = 50% "ckBaxHocTh" [dut] = 20% "ckBaxHoCTb" [dut] = 70%
I,A’ LA 1A |
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AnnapaT Npuv 3TOM BbICYHUTAET TakK, YTO MPUN COXpPaHEHUU 3ap,aHH017| pa3sHuMLbI
MMNynbcoB, ByseT NoAAepXMBaTbCH CPeAHWUMA YPOBEHb TOKA CBApKW Ha ypOBHe
YCTaHOB/IEHHOrO OCHOBHOIO 3HaYeHWs CBapOYHOro Toka 60A (kak 6bla10 3aaHHO),
COOTBETCTBEHHO M TerJ/IOB/I0XEHMEe B CBAapOYHbIA OB OyseT Ha ypoBHe Tex Xe
60A, HO CTabW/IBHOCTL CBApO4YHOro npouecca M nepemMellnBaHWe CBapOYHOM
BaHHbl W3MEHUTbCA. ITO O4YeHb BaXHOe YC/0BME AN TOYHOW  OLLeHKM
Mo/b30BaTe/IEM KOJIMYECTBA M3MEHEHUS TEMJIOBJIOXEHUS B CBAPOYHYIO BaHHYHO,
Hampumep, CPaBHUBASA C APYrMM OCHOBHbLIM TOKOM 6€3 MMMNyIbCHOTO pexuma.
JlaHHble napameTpbl YCTaHaBAMBAIOTCA B PA3/IMUHbIX CUTYaLLMAX NO-Pa3HOMY,
cornacHo TpeboBaHusM cBapwmka. [lopsgok w3MeHeHUA 3HayeHus obol
bYHKLUM B TeKyLLLeM peXxunme CBapKku CMOTpUTe B M.6.1

4. CBAPKA B APITOHE (API" «TIG»)
BHumaHue! B kayecTBe 3aLMTHOr O rasa NnpuMeHsieTCs Yalle BCero YACTbIA aproH
"Ar", Horga resmm "He", a Takxke UX CMeCb B Pa3/IMYHbIX NPONOpPLUSX.
HE AOHYCKAVITE NCNoJ/Ib30BaHWe roproumnx rasos! Vicnmosb3oBaHne Apyrux
ra3oB TO/IbKO MO COr/IaCoBaHMIO C NPoun3BoAUTEIeM 060pYA0BaHMS.

APTOH

B sTom pexXmnme CBapku 610K noA a4y NnpoBOJZIOKN HE ﬂOHaAO6MTCﬂ!
nOpﬂAOK noAroToBkKM NCTOYHUKA K pa60Te:

- BCTaBMUTb Kabesnb ropesnku B rHe340 NCTo4HuMKa B «=»;

- BCTaBUTb Kabesib «Macca» B rHe340 NCTOYHKMKa A «+»;

- NIPUCOEANHUTD Kabesib «Macca» K n3aennto;
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- YCTQHOBUTb PeAYKTOP Ha ra3oBbi 6ansioH;

- MOAKJIOYUTL Fa30BbIN LWIAHT FOPEKU K peAyKTopy rasoBoro 6aioHa;

- OTKpbITb KpaH rasoBoro 6ai10Ha, NpoBEpPUTL FrEpMETUYHOCT;

- NOAK/IIOYMTb CeTEBOM Kabesb K CeTU NUTAHUS;

- CeTeBOM BbIK/IIOYATE b 17 HA 33 HEN NaHe N nepeBecTu B NosoxeHne «BK/T»;
- C MOMOLLbIO KHOMKW 4 ycTaHoBUTe pexum ceapkn APl «TIG», pexumbl
nepeKkNtoYaloTCa No Kpyry;

- C MOMOLLLbIO KHOMOK 2 YCTAaHOBUTE TEKYLLUIA OCHOBHOM NapaMeTp — 3TO TOK
CcBapKu;

- MPU HEOHXOANMOCTU MOXHO PETYIMPOBATb AOMOJHUTEbHbIE PYHKL K
CBapOYHOro npoLecca, NopsAoK n3MeHeHuUsi cMoTpuTe B N.6.1

BHumaHue! Mopenka aproHoBas 40/1Ha OblTb BEHTUAbHOIO TUMA, C 6HaOHETHbIM
pasbemoM P13MM. MakcuMMaibHbIN TOK ropesiku BbibMpanTe no cBouM paboymm
TpeboBaHUAM.

BHumaHume! YacToli ownbkol sBAseTcA 3aTouka 31eKkTpoga B "uray", gyra npu
3TOM MMeeT BO3MOXHOCTb "BUASTL" U3 CTOPOHBI B CTOPOHY. [paBuibHOM 3aTOUYKOM
ABNSIETCA  C/erka MpUTYNJeHHbIM  HOCMK U 4eM  MeHblue  "nATouék",
BblZAEP>XXMBAIOLWMIA YCTAaHOB/IEHHBIN TOK, TeM ayyle. [ToMHUTe, 4To nNpu 60abLIMX
TOKax CBapKM OY€Hb CWJ/IbHO 330CTPEHHbIM 3/1eKTPOA N1erko OnnaBAseTCs, U3-3a
Masion TennooTaaumn. TakxKe «pUCKM» OT 3aTOUKM AOJIXKHbI pacnosiaraTbCs BAO/b
OCW 3N1eKTPOoAa.

4.1.1 UMKJ1 CBAPOYHOI'O MPOLLECCA - TIG-LIFT
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MopsaoK M3MeHeHUst 3HaYeHns 6o GyHKL UMK cMOTpUTe B M.6.1
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4.1.2 QYHKUNA MOAXUTA AYTU TIG-LIFT

3Ta PyHKLMA YCTAHOBEHA MO YMONYAHUIO B JaHHOW Mogenn obopyaoBaHus
n paspaboTaHa A5 ropesiok C KOHTaKTHbIM MNOAXMUIOM Ayru, 6e3 Ncnosb3oBaHMs
OCLUANATOPOB W T.M. YCTPOWCTB, HO B OT/IMYMM OT KaccMyeckoro crnocoba
MOJIHOCTBIO YCTPAHSAET YAAPHbIA TOK B MOMEHT MOAXMIa, @ 3TO B pasbl yMeHbLUAeT
paspylleHve Henaasslerocs BoAbGPaMOBOro 3/1eKTpPoAa W MonagaHuve ero
BKJ/IIOYEHMI B CBAPOYHbIM LLOB, YTO IBNSIETCS OYEHb HEraTUBHbLIM SIBJIEHWUEM.
BHumaHue!!! TpebyeT 0UNCTKM U341 B MECTE NOAXUIa AYTU.

Cnocob npumeHeHWs faHHOM QYHKLMM 3aK/I04aeTcss B NPUKOCHOBEHUM
3N1eKTPOAOM K U3AENNto, MpuU 3TOM YAepXuBaTb 3/1eKTPOJ B 3TOM MOJIOXEHUU
MOXHO 1,0 6€CKOHEYHOCTM U KOTAa M0J/1b30BaTe/Ib MOCYMUTAET YTO FOTOB K Hayasny
CBapKu (Hanpumep ONyCcTWUA 3alMTHYIO MACKy Ha r/a1a3a W XOpoLo NPOAY/ MecTo
3alWMTHBIM ra3oMm) TO AoctaToyHo Hayvate MEAJIEHHO noaHumate ocTpue
3aTOYEHHOro 3/1eKTpoga OT u3jenua. Annapat onpejenut 3TOT MOMEHT U
BOCMPUMET KaK CMrHa/j K CTapTy npouecca CcBapku, TeM cambiM HayHeT MNJIABHO
MOBBILWATb CBAPOYHbIMA TOK A0 YCTAHOBJ/IEHHOIO 3HaYeHusl, Yem H6osblue OCHOBHOM
pabounii Tok, Tem ObicTpee HYXHO NOAHWMAaTb 3/E€KTPOA, MHaye OMIaBUTCS.
Bpema nnaBHoro HapactaHumsa Toka [t.uP] fo ycTaHOB/AEHHOro 3HayeHWs Mbl
paccMOTPUM B NOCAEAYIOWEM MYHKTeE.

4.1.3 LUK CBAPOYHOTIO NMPOLLECCA - TIG-2T

T
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MopsAOK U3MEHEHWS 3HaUYeHUs 060N PyHKL MM cMOTpUTE B M.6.1
Ans  JaHHoro pexuma noHagobuTca npuobpecTn  oTaenbHbi 610K
HecKkoHTaKTHOro nogxura ayru (ocumnnatop). NMopsgok NOAroToBKM annapaTa
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k paboTe C OCLUNNATOPOM UHAMBUAYANEH U J0/KEH BbITb ONMUCaH B MHCTPYKLUK
no aKkcnayatauum K 6a0ky ocumnnsatopa. Pasbém ynpasieHus BKAOYEHWEM
MCTOYHMKA HaxXOAMUTCA Ha 3ajHen naHe/M UCTOYHWMKA, WMCMOJIb30BaTb TOJIbKO
KOHTaKTbl 1 1 2, HE B KOEM C/NIYYAE He nepenyTainTe C ApyrMMun KOHTaKTamu,
3TO MOXeT NPMBECTU K BbIXOAY M3 CTpOA annapartal

BHumaHue! B cnyyae Hencnonb3oBaHUs 3TOFO pa3bEMa, NMPUKpbIBaNTe ero
Pe3MHOBbIM KOIMAa4yKoM, YTobbl He bbla10 3acopeHus.

AaHHble UMdPoBOI CBA3N

() nuTaHue aeuratens

(+) nuTaHWe aBMraTens

Mocne cbopku:

- BK/IIOYNTb 610k 6€CKOHTAKTHOrO NoAXMUra Ayru (OCLUANATOP);

- CeTeBOM BbIK/tOYaTe/Ib 17 Ha 3aHel NaHeNn NCTOYHMKA NepeBecTu B
nosaoxeHue «BKJ1»;

- C MOMOLbIO KHOMKWU 4 YCTaHoBuTe pexum cBapku APl «TIG», pexumsl
nepeK/I4aoTCa No Kpyry;

- ycTaHoBuTe JYHKLMIO KHOMKW ropenkn TIG-2T, Ans 3TOro KHOMKy 3
HeobxoAMMO HaXnMaTb 4,0 NosAB/EHWUS HA UHAWKaTope [But], nocne oTnyckaHus
KHOMKW, Yepes3 1 ceK, annapaTt MOKaXeT TeKyliee No0XeHue 3TON GyHKLUK, C
MOMOLLbIO KHOMOK 2 YCTaHOBUTb [2t]. Ecain gonro He npeanpuHMMaTh HUKaKMX
AEeNCTBUM annapaT BbIMAET U3 3TON PpYHKLLUKN, BEPHYTHLCS MOXHO TEM Xe NyTeMm,
eC/I MnepenpbirHy/IM HeObXOAMMbBIN PEXMM KHOMKWM, MOBTOPHO HaXumamTe
KHOMKY 3 - GYHKL UM NepekIoYatloTcs No Kpyry;

- C MOMOLL,bIO KHOMOK 2 YCTaHOBUTE TEKYLLNA OCHOBHOM NapameTp — 3TO TOK
CBapKy;

- NPV HEO6XOAMMOCTN MOXHO Pery/IMpoBaTh AOMOJHUTEbHbIE GYHKLUK
CBapOYHOro npotiecca, NOpsAOK U3MEHEHNS CMOTpUTe B N.6.1

BHumaHue! [Nopesika aproHoBas A0/1kHa 6blTb KHOMOYHOroO TMNa, C HaNOHETHbIM

pasbemMoM @P13MM. MakCMManbHbIM TOK ropesiku BbibupanTe no csonm paboumm
TpeboBaHUsAM.
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4.1.4 PYHKLUMNA KHONKU HA TOPENIKE TIG-2T

3Ta YHKUMS KHOMKM YNpaB/ieHUs MPUMEHSETCs TO/MbKO MpWU  Ha/Muum
BHelWHero, He3aBmMcuMMoro 610ka 6eCcKOHTaKTHOro Nogxura Ayru (ocumnnaTop), ¢
BCTPOEHHbIM  KAanaHOM rasa. [lpoBoA  KHOMKW  yNpaB/ieHWS  rOpesiku
NoAK/loYaeTcs HenocpeACTBEHHO K 3ToMy 6sioky. MNpw HaxaTum KHOMKM Ha
ropesike CUrHan ynpaB/ieHUs nocTynaeT B 610K oOCUUANATOPA, KOTOPbLIN

oTpabaTbiBaeT ¢yHKUMIO npeanpoAyBku rasom ti 30HbI cBapku (oTkpbiBaeT
KJanaH rasa) M C 3a4epXKON MOAAeT CUrHai Ha BK/OYEeHWe MUCTovHuka MCU-
200PRO/250P, a Takke B 3TOT MOMEHT MOAAeT  BblCOKOYACTOTHbIN
BbICOKOBOJIbTHBIN UMMYALC AN nogxura Ayru. VcTouHmk oTpabaTbiBaeT Bce
ocTasibHble QYHKLUUWM (MX PAacCMOTPUM B CNEAYIOWLMX MYHKTAX) COMAaCcHO LMK
CBAapoOYHOro nmnpouecca, npuBeAeHHOro Bblwe. [locse OTNyCKaHWUS KHOMKM,
MCTOYHUK oOTpabaTbiBaeT CBOM (YHKUUM UM MO OKOHYAHUM CAMOCTOATE/IbHO
oTkAtouaeTca. baok ocumnnaTopa gonxeH oTpaboTaTe GyHKLMIO NOCAENPOAYBKM

rasom t2 30Hbl cBapKM (C 3a4€PXKKOM 3aKPbITb KNamnaH rasa).

BHUMAHMWE! Baok ocumnnatopa gomkeH OBA3ATE/IbHO umeThb Lenb 3awuTbl
BbIXOAa WHBepTOpa OT Npo6ofi, BbICOKOBO/IbTHLIM Pa3spsAOM, KOTOPbIA OH
co3gaeT B MOMEHT nogxura ayru. lepea npumeHeHUeM Lenb 3awWwmUTbl HYXXHO
ob6s3aTeNbHO aKTUBMPOBATD.

4.1.5 LUK/ CBAPOYHOIO NMPOLLECCA - TIG-4T
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MopaaoK M3MeHeHWs 3HaYeHus tobol GyHKUUKM cMoTpuTe B N.6.1
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[Ans  paHHOro pexuma noHazobutcs npuobpecTn oTaenbHbIM 610K
HeckoHTaKkTHOro noAxura ayru (ocumnansatop). NMopagok NOAroTOBKM annapaTta
kK paboTe c BHeWwHWM 6J10KOM OCLMANATOPA UHAMBUAYaNEH U AOJXKeH 6biTb
OMUCaH B MHCTPYKUMM MO 3KCnayaTauum k 6aoky ocumnnstopa. Pasbém
ynpaBJ/ieHUs BKIIOYEHNEM NCTOYHMKA HAXOAMUTCS Ha 3aZHelr NaHenn UCTOYHUKA,
cxema NoAK/oYeHns Takas xe kak npu TIG-2T M. NyHKT 4.1.3.

Mocne cbopku:
- BK/IOUYUTb 610K 6€CKOHTaKTHOrO NoAxura A4yru (OCLUUANATOP);
- CeTeBOM Bblk/llO4aTe/Ib 17 Ha 33 Hel NaHeIM UCTOYHMKA NepeBecTU B
noaoxeHue «BK/J1»;
- C MNOMOLbIO KHOMKW 4 YyCTaHoBUTe pexum cBapkm API «TIG», pexumbl
nepek/ItoYatoTCs Mo KPyry;
- ycTaHoBuTe &yHKUMIO KHOMKW ropenkn TIG-4T, Ans 3TOro KHomky 3
HeobXoAMMO HaxXMMaTb A0 NOsBAEHUS Ha MHAKMKaTope [But], nocne oTnyckaHus
KHOMKW Yepe3 1 cek anmnapaT MokKaxeT TeKylyiee NosaoXeHue 3Ton GpyHKLMK, C
MOMOLLbIO KHOMOK 2 YCTaHOBUTb [4t]. EC/IM f04r0 He NpeANpUHUMATL HU KaKMX
AEeNCTBUM annapaT BbIMAET U3 3TON GYHKLLUKN, BEPHYTbLCS MOXHO TEM Xe NMyTeMm,
eC/ MnepenpbIrHy/M HeobXOAMMbBIN PeXMM KHOMKW, MOBTOPHO HaXuMmanTe
KHOMKY 3 - GYHKL UM NepeKItoyatoTCs No Kpyry;
- C MOMOLL,bIO KHOMOK 2 YCTaHOBUTE TeKYLL WA OCHOBHOM NapameTp — 3TO TOK
CBapku;
- NP HEO6XOAMMOCTN MOXHO peryMpoBaTb AOMOJHUTEbHbIE QYHKL UK
CBapOYHOro NpoLLecca, NOpPAA0K U3MEeHeHUsA CMOTpUTe B M.6.1
BHumaHue! [openka aproHoBasi 40/1XHa 6bITb KHOMOYHOro TMNa, ¢ HanoHeTHbIM
pasbemMoM @P13MM. MakCMManbHbINM TOK ropesiku BbibupanTe no csonm paboumm
TpeboBaHUsAM.

4.1.6 QYHKLUNA KHOMKU HA TOPEJNIKE TIG-4T

3Ta YHKUMS KHOMKM YNpaB/ieHUs MPUMEHSeTCs TObKO MpWU  Ha/Muum
BHelLHero, He3aBMcMMoro 610ka 6eCKOHTaKTHOro Nogxura Ayru (ocumuanaTop), ¢
BCTPOEHHbIM  KJAanaHOM rasa. [lpoBoA  KHOMKW  ynpaB/ieHWs  rOpesiku
MOAK/IOYAETCH HernocpeAcTBEHHO K 3ToMy 6sioky. O6pabaTbiBaHWe HaxaTtus
KHOMKMW yrnpaB/ieHNs Ha ropesike NpoucxoAunT nogobHo TIG-2T (CM. NYHKT 4.1.4),
HO eCTb NepBoOe OT/IMYME B Hava/1e CBapKM - NOKA YAePXMBAeTCA KHOMKa BO BpeMs

nepBoOro Haxatud, npeanpoayBkKMU ra3om t1 30HbI CBapkn 1 BblCOKOBOJIbTHOIO

noA>Xmura Ha BbIXOA€ WCTOYHUKaA 6YAET noctosHHo t2 ﬂpeABapMTeanbll‘/’I TOK
(,a,e>|<ypHaﬂ Ayra), TOJIbKO Mnocne OTnyCKaHUA KHOMKWM Ha4YHEeTCA npouecc
HapacTaHMA TOKa U UCTOYHUK Bbll‘/IIAET Ha pa60qm71 TOK, TO €CTb KHOMKY HE Ha4O0
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yAepxwuBaTb BO Bpemsi paboyero Toka. BTopoe oTanune B KOHLLe CBapKu - nocse
BTOPOro HaXaTus KHOMKW YMpaB/ieHUsA Ha ropesike, HauMHaeTcs cnaj Toka A0

YPOBHA TOKa 3aBapKM KpaTepa U NOKa KHOMKa yAepXnBaeTca t3, TOK HaxXoAUTCA Ha
3TOM YpOBHE. Mocne Y>Xe BTOPOro oTnyckaHMa KHOMKN, NCTOYHUK OTK/IKOYAETCH, a

610K ocumMANATOpa A0/KEH OTpaboTaTh GpyHKLMIO Nocnenpoaysku razom ts 3oHbI
CBapKku (C 3a4,ep>XKON OTK/IIOUUTL K/1anaH rasa).

BHUMAHUE! Baok ocunnnsaropa gomnkeH OBA3ATE/IbHO umeTb Lenb 3awmThbl
BbIXOZla WHBepTOpa OT Npo60fi, BbICOKOBOJIbTHbIM pa3psAAOM, KOTOPbIA OH
co3zaeT B MOMEHT nogxwura ayru. [epes npuMeHeHuem uenb 3awWmUTbl HY>KHO
ob6s3aTeNbHO aKTUBMPOBATD.

4.2 QYHKLUMA NPEABAPUTE/IBHOIO TOKA (AEXYPHASA AYTA)

37a dyHKUMs Heobxoamma ANA yA06CTBa NOb30BaHWA rOPesIKOM B MOMEHT
noaxura gyru. MNo3sosseT HauMHaTb NPOLLECC CBAPKM C MasbiX 3HAYEHWUM TOKa,
3HayYeHWe KOTOPOro TOJIbKO MoAJepXuBaeT NpoLecc, HO He BHOCUT CepbesHblX
B/IOXEHUIN Tenna 1 He NpoxuraeTt nsgenne. MoxHo npeaBapuTesibHO NOAOrpeThb
MecTo CBapkuy, B cCjay4dae pexuma KHomnku TIG-4T. Mo ymonyaHuo
npesBapuTenbHbIn Tok [Pr.A] ycTaHOB/IEH Ha ypoBeHb 20A. MNopagoK M3MeHeHUs
3HaYeHus 160 GYHKL MK B TeKyLLEM pexrme CBapkn cMoTpuTe B M.6.1

4.3 PYHKLUNMA NNABHOIMO HAPACTAHUA CBAPOYHOIO TOKA

ITa PYHKLMSA KPOME 3KOHOMUM pecypca 3/71eKTPoAa U B HEKOTOPOW CTENeHU
camMoV ropesiky, Takxe Heobxoguma Ana ya06CTBa MO/b30BAHWS FOPEsIKOW.
YcTpaHsieT obpa3oBaHMe Ha4ya/IbHOrO pacnieckMBaHUS CBAPOYHOM BaHHbI, @ TakXe
33 YCTaHOB/IEHHOE BpeMsa MJIaBHOro HapacTaHusa Toka [t.uP], B cayyae pexuma
kHonku TIG-2T, MOXHO TOYHO HaBeCTW ropesky Ha HeobxoanmMoe MecTo CBapKkMy,
TakK Kak MeCTo nojXwura Ayrn B 0co0b0 OTBETCTBEHHBbIX n3genndax He Bcerga
HaXoAUTCA B MeCTe CBAapPKKU, AN MOXHO AaXe npeaBapuTeslbHO NoAOrpeTb MecTo
cBapku. o yMOAYaHUIO YCTAaHOB/AEHO 1,0 cek. [MopAAOoK M3MEHeHMa 3HayeHus
NoboM PyHKL MM B TeKyLLLEM peXXnMMe CBapKu CMOTpUTE B M.6.1

4.4 PYHKUUNA NTABHOIO CNAAAHUA CBAPOYHOIO TOKA

3Ta PyHKUMA HeobxoaMMa ANA yAydlleHWs npolecca 3aBapku KpaTepa,
obpasytowerocs nog AaBjaeHWeM OCHOBHOrO pabouyero Toka CBapoOYHOM Ayru u
3TOT KpaTep, SIBASETCS 3apoAbllleM AedeKTOB CBApOYHOro LWBa, 3TO KpawHe
HeraTuBHoe sB/eHue. [103TOMYy 33 YCTaHOB/NEHHOE BpPeMs MJABHOro CrnagaHus
Toka [t.dn] MoXxHO 3aBapuTb 06pa3oBaBLIylOCS PakoBMHY. o ymosnvaHuio
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yCTaHOB/EHO 0,5 cek. [TopaAOK M3MeHeHUs 3HaueHus tobon GyHKL MM B TeKyLeM
peXunme cBapku CMOTpuTe B M.6.1

4.5 PYHKLNA TOKA 3ABAPKU KPATEPA

JTa $yHKLMSA HeobXxoaMMa ANA YKa3aHUS YPOBHSA 0 KOTOPOro cnajaeT ToK
Mo OKOHYaHMK NpoLjecca ceapku. Heobxoamm ans npoBeeHNs 3aBapku kpaTepa B
caydae pexunma KHonku TIG-4T (Mpy BTOpOM yaepxaHum KHOMKK Ha ropenke). Mo
YMOJ/IYaHMIO TOK 3aBapku KpaTepa YCTaHOBJEH Ha ypoBeHb 20A. [lopagok
M3MEHEeHWs 3HauveHus Ntobol GyHKLMM B TeKylemM pexume CBapki CMOTpuUTe B
n.6.1

4.6 DYHKLNA CBAPKA UMIMY/1IbCHBbIM TOKOM

I7a PyHKUUS NpegHa3HadveHa Ans obneryeHns KOHTPOJIS CBApOYHOro npoLecca
B MNPOCTPaHCTBEHHbIX MOJIOXKEHMAX OT/IMYHBIX OT HMXHEro, a TakXe Mpu cBapke
LBETHbIX MeTaN/10B. Bo3gencTBMe NPOUCXOANT HEMOCPeACTBEHHO Ha NepeMelLnBaHme
pacn/iaBfeHHOro MeTajsa LWBa, a 3TO B CBOK ouvepeib Ha CTabuabHOCTb
¢dopmrpoBaHuUs WBa. B HEKOTOPOW CTeneHn 3aMeHsIeT ABUXEHWS PYKM CBApLLMKa NpH
cBapke, OCODGEHHO 3TO BaXHO B TPYAHOAOCTYMHbIX MecTaxX. TakXe YacTUYHO
MPOUCXOAUT MPUHYAUTENbHOE BO3AENCTBME Ha MEepeHOC Kamjiu C MpUCaZoYHOM
MPOBOJIOKM B CBapOYHyto BaHHYy. OT MpaBU/ILHOCTU HAaCTPOMKWM 3aBUCUT dopma U
KayecTBo ¢GOPMMPOBAHMA LWIBA, YTO YMeHbLUAeT BEPOATHOCTb MOSB/AEHUS MOp W
YMeHbLUaeT 3epHUCTOCTb CTPYKTYPbI, @ 3TO yBE/IMYMBAET KPENOCTb LUBA.

Ans peanusaummn 3ToM GyHKLMKM B annapaTe HyXHO 33jaTb TPU napameTpa:
cuny nynabcauum [Po.P], yactoTty nyabcauun [Fr.P] n koadduumneHT 3anosHeHns (mam
«CKBaXHOCTb») [dut]. Mo ymonuaHuio cuna nyabcauum [Po.P] kak kaoueBon napameTp
HaxoauTcs B nonoxeHnn “OFF”, To ecTb GyHKLMS BbIKIOYEH], @ 4acToTa Ny/bcauum
[Fr.P] n «ckBaxHocTb» [dut] Ha 3HaueHMsX 10,0l M 50% COOTBETCTBEHHO. YTO6LI
BK/IOUNTb PYHKLMIO AOCTATOYHO YCTAaHOBUTbL CuY nyabcauum [Po.P] 6osblie Hyns,
3TOT napameTp 3ajaeTca B MPOLEHTHOM BbIpaXeHWW OT TeKyl,ero OCHOBHOro
yCTaHOBJ/IEHHOIO CBAPOYHOrO TOKA.

MpumMep: cBapka HeMAaBAWMMCS BOIbPPaMOBbIM 31EKTPOAOM ANAMETPOM 2MM,
yCTaHOB/IeHHOe OCHOBHOE 3HayeHue CBapOYHOro TOKa COCTaBAsfeT 100A, a cuia
nynbcaumm [Po.P] = 30%, npm 3Tom uyactota nyabcaumm [Fr.P] = 10,0l wu
«CKBaXHOCTb» [dut] = 50% No ymMoYaHuio.

PesynbTaT: TOK 6yaeT nyabcuMpoBaTb OT 70A A0 130A C yactoToh 10U,
UMMy bCbl By AyT UMETb paBHYto GOpMY MO aMNANTYAE, TaK U MO BPEMEHM.

MapameTp "cKBaXXHOCTb" NO YMONYAHUIO YCTaHOB/IEH Ha 50%, Npu U3MeHeHUn
3TOr0 3HAYeHUA BHOCUT ACUMMETPUIO MEXAY BPEMEHEM WMMy/bCa TOKa M
BpemeHeM "nays3bl" Toka:
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no YMON4YaHUIO
"ckBaxHocTh" [dut] = 50% "ckBaXkHoCTh" [dut] = 20% "ckBaxHOCTL" [dut] = 70%

LA LA LA |
y-‘ IQI W%I_I 5 80% ﬂ LI T0% 5 L

t,cek t,cek t,cex
AnnapaTt npv 3TOM BbICUMTAET TaK, YTO MNPU COXPAHEHWUM 3a4aHHOW Pa3HULbI
MMMYNbCOB, ByAeT NoaAepXnBaTLCA CPEAHUIA YPOBEHb TOKa BO BPEMSI CBAPOYHOIO
npouecca Ha ypoOBHe YCTaHOBJ/IEHHOMO OCHOBHOIMO 3Ha4YeHMs CBApOYHOro TOKa
100A (Kak 1 6bl/10 3a1aHHO), COOTBETCTBEHHO M TEM/IOB/IOXEHWNE B CBAPOYHbI LIOB
byseT Ha ypoBHe Tex Xe 100A, HO CTabu/ibHOCTb CBApOYHOrO Mpouecca u
nepemellnBaHME CBAPOYHOW BaHHbI U3MEHUTLCSA. DTO OYEHb BaXHOE YC/1I0BUE ANS
TOYHON OLEHKM MO0/Ib30BaTe/IeM KO/IMYECTBa W3MEHEHUs TernJoB/IOXEHUA B
CBApPOYHYIO BaHHYIO, Hanpumep, CpPaBHUBAsi C APYrMM OCHOBHbIM TOKOM 6e3
NUMMY/IbCHOFO PeXuma.
[laHHble napameTpbl YCTaHAB/IMBAOTCA B PA3/IMUHbIX CUTYaLUsAX MO-PasHOMY,
cornacHo TpeboBaHusAM cBaplymka. MopsaoK N3MeHeHWs 3HaYeHWs 1tobo GyHKLMM B
TekyLieM pexumMe CBapku CMOTpuTe B M.6.1

20% l
| 0%

5. MOZTYABTOMATUYECKASA CBAPKA (MA «MIG/MAG»)

BHumaHue! B kauecTBe 3alMTHOro rasa npuMeHseTCca MNpu CBapke YEpHbIX
MeTaslIoB B NPOCTeNLwwem cayyae yraekucabin ras "CO2", a npu cBapke aJtoMUHUSA
TO/IbKO WMHEpTHble rasbl Tuna aproH "Ar", vHorga goporow reaun "He", kak
afbTepHaTUBa ANSi HepXaBellWMX W BbICOKOJIErMPOBaHHbIX CTanel 4acTo
NPUMEHAIOTCA  CMecn B pasanmuHbix  nponopumax  "80%Ar+20%CO2".
Mcnonb3oBaHWe gpyrvx ras’oe TOJ/IbKO MO COM1aCOBAHUIO C MPOU3BOAUTEIEM
obopygoBaHus.

BHumaHue! Tak kak B annapaTe npuvMeHeH CTaHAapTHbIK pasbém KZ-2 Tuna
"EBPO" ans ropesiku, To B NOC/IEAYIOWEM MOXHO NpruobpecTu ropesiky no cBoemy
YCMOTPEHMUIO.
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Mopsigok nogroToBkun Kk paboTe Npu cBapke CN/IOWHOM NPOBO/IOKOMN:

YCTaHOBUTb WMCTOYHMK Ha OCHOBaHWME MexaHu3Ma MNoAayn MpOBOJIOKU, ANf
Nyyllen XecTkocT obxBaTUTe W 3aTAHWTE PeMHEeM WMCTOYHUK U OCHOBaHWe
(4epes oTBepcCTUSA B BUAe Lenel no 6okam NCToUHMKa). PemeHb nocTaBasieTcs B
KOMMIeKTE;

NoAKMOUNTL Kabenb ynpasaeHus oT 6710ka Nogayun NPOBOIOKM K pasbeéMy 15 Ha
3aZHel NaHe I UCTOYHUKS;

BCTaBWTb Kabesib «Macca» B rHe340 UCTOUYHMKA B «—»;

NpUCOeaMHUTL Kabenb «Maccar» K U3AeNNI0;

WTEeKep CMIOBOrO TOoKa 12 6710Ka NOAaYM NPOBOOKM MPUCOEAUMHUTL K FHe3ay
NCTOYHMKA A «+»;

NpUCOeANHUTL U MPUKPYTUTL AO YMOpa CBapOYHYIO MONyaBTOMATUYECKYHO
ropesiky K rHe3zy 11 Ha 6710ke noAaym NPoBOJIOKYK;

YyCTaHOBUTb PeAyKTOp Ha rasoBbll 6ansoH ¢ 3awuTHeIM rasom "CO2" wan
"Ar+CO2";

NOAKNOYNTb Fa30BbIM LWAAHT K peAyKTopy razoBoro 6anasoHa u wryuepy 16 Ha
3aZiHel naHenun 610Ka NoAayv NPOBOIOKY;

OTKpbITb KpaH ra3oBoro 6as10Ha, NpoBepUTb FrePMETUYHOCTb;

NOAKJIOYUTL CETEBOM KAabe/Ib UCTOYHUKA K CETU MUTAHUS;
ceTeBOW BbIK/IIOYaTE b 17 Ha 33/ HElM NaHe M UCTOYHUKA NepeBeCcTH B NMOI0XKeHMe
«BK/J»;

C MOMOLLbIO KHOMKK 4 ycTaHoBuTe pexxum ceapku MNA «MIG/MAG», pexumsl
nepek/to4atoTCsa No Kpyry;

C MOMOLLbO KHOMOK 2 YCTaHOBUTE HEOOX0AMMOe HanpsxKeHne CBapKu;

YCTaHOBUTb KaTyLUKY C MPOBO/IOKON HEOOXOANMOro AnamMeTpa;

NOAHATL BBEPX KOPOMBIC/I0 MPUXXUMHOIO PONK3;
3aBecTu CcBODGOAHbBIN KOHEL, NPOBO/IOKM Yepe3 BXOAHOM KaHaa 13 B CBAPOUHYLO
ropesnky;

ONYCTUTb N 33XaTb CBAPOYHYIO MPOBOIOKY MEXAY POANKAMWU, YCUIME MPUXKATUSA
PO/IMKOB HaMUCaHO Ha MAACTUKOBOW PyyKe, eCNN HeT OMbiTa, TO M3HaYaibHO
YyCTaHOBWUTb Ha cpejHee NojoXeHue (3TO NPUMEPHO 3);

C MOMOLL b0 KHOMOK 8 yCTaHOBUTE HeObXOAMMYIO CKOPOCTb NMOAa4un MPOBOJIOKY;

C MOMOLLbIO KHOMKM 7 NPOTAHYTb MPOBOJIOKY Yepes BeCb KaHasl v OTperyampymre
OKOHYaTe/lbHOe YyCU/Me MNPUXKaTUS POJIMKOB COMIACHO PeKOMeHAauMn Mo
NnpoBeAEeHWIO MOyaBTOMaTUYeCKOM CBapku, npu 3ToMm obpaTute ocoboe
BHMMaHMe Ha yCuAMe 3axaTusi TOPMO3a KaTylKW, KaTywka AoskKHa ObiTb
MUHUMAJIbHO-HEOBXOAMMO  3axata W  nerko  BpalwaTbCs, HO
CamMonpoOun3BO/IbHOr0 PackpyUYmnBaHMs He J0/KHO HabaoaaTbCs;
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- Npu HeobXOAUMOCTM MOXHO peryaMpoBaTb AOMOJAHUTE/bHbIE GYHKLUM
CBapOYHOro npouecca Ha UCToYHMKe W Hioke mogavM NPOBOJIOKM, MOPSAOK
M3MeHeHusa cMoTpuTe B N.6.1

He 3abbiBariTe 0 mogaye 3aWMTHOrO rasa, A8 MPOBEPKWM €ro Ha/iuuus B

KaHase Tropesnku npesycMOTpPeHa KHOMKA 9, B MOMEHT HaXaTusi KOTOPOM

nposo/sioka He nogaetcAa. Ecian Bbl HOBMYOK M HeT onbiTa B YCTaHOBKE

ONTUMANbHOrO JaBAeHWUA ANS CBAapKM KOHKPETHOro W3Aenus, TO Ha MepBbiv

MOMEHT JaBJieHMe ra3a MOXHO YCTaHOBUTb 6oJiblue ONTMMasIbHOro 3HaveHWus

~0,2MTa, 370 Mano nosaAnseT Ha NpoLece, NLlb YBEJANYNTCA Pacxod 3alinMTHOro

rasa. Ho B Oyaywem Ana  3KOHOMUWM  PYKOBOACTByMTeCb 0B mmm

pekoMeHAauMaAMAU ANs NPOBeAEeHNs CBApOYHbIX paboT mosyaBToMaTamu. Takxke

HaYMHaMNTe CO CpeAHEro 3Ha4YeHUs CKOPOCTM NOAa4u NPOBOJIOKU (~6,0...8,0 M/MUH)

M CpeaHero HanpsXKeHns Ha WCTouHuke (~19B) npu snwbom anametpe

ycTaHoBAeHHOW npoBosioku (Po,6...1,2MM), MOXET HE ONTUMAsIbHO, HO annapaT

AO/MKEeH yxe BapuTb. Y10 6bl A00MTbCA /ydwero pesyabTaTa, HYXHO

peryaMpoBaTbh HanpsXXeHne Ha MWCTOYHMKE KHOMKaMM 2 U CKOPOCTb MOoAauu

NpOBOJIOKM KHOMKamu 8 Ha 6/10ke nogaum cornacHo obWUM pekoMeHAaUnsaM Mo

NMpOBEeZAEeHNIO CBApOYHOro npouecca nosyasTomatamu. lNMomHUTe, AnS8 KaxAoro

KOHKPEeTHOro C/lyyas 3T1 napaMeTpbl pasHble.

MATOH MCU-cepus PRO DC MMA(TIG/MIG/MAG - 26 -



5.1 LLUKJ1 CBAPOYHOIO NMPOLLECCA - MIG/MAG -
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MopsaoK M3MeHeHUst 3HaYeHns 6o GyHKL UK cMOTpUTe B N.6.1

5.1.1 QYHKLUWNA KHOMKW HA TOPEJIKE - 2T

MpumeHseTcs npu cBapke KOPOTKMX W CpefHer A/MHHbI WBoB. DyHKLUS
3aKNo4aeTca B CNeAyoleM: MNPW  HaXaTMM KHOMKWM Ha ropesike CuUrHas
ynpaBaeHua noctynaet B 610k ynpaBieHusi, oTpabaTbiBaeTcs GyHKLMS npej-
NPOAYBKM ra3oM 30Hbl CBapku 3a Bpems [t.Pr] (oTkpbiBaeTcsa knanaH rasa), ganee
NoZaeTca CUrHaA Ha BKJ/OYEHME UCTOYHMKA U ABUratens nogadm npososokun. C
3TOro MOMEHTa HauyMHaeTcs MpoLecc CBapku, OAHOBpPeMeHHO oTpabaTbiBaeTcs
$YHKLUMA NNaBHOTO BbIXOAA Ha peXxum cBapku 3a Bpems [t.uP], a Takxe moryT
oTpabaTbiBaTbCA AOMNONHUTENbHbIE GYHKUUWM (HanpuMep WMMY/bCHbIN pexum,
noApPOo6HO KOTOPbLIN PAaCCMOTPUM B C/1eAYIOLWMX MYHKTaX), BCE 3TO COMIACHO LiMKAa
CBapOYHOIro npouecca NpMBeAEeHHOro Ha LukaorpamMmMe n.s.1. Mlocne oTnyckaHus
KHOMKW, oTpabaTbiBaeTca PyHKLMA NAABHOMO CNaZaHUs TOKa U CKOPOCTM Nogaun
npoBo/okyM 3a BpeMs [t.dn], 3aTem UCTOYHMK BbikNtoYaeTcs. [lanee oTpabaTbiBaeT
byHKUMA nocae-NpoAYyBKM ra3oM 30HbI CBapku 3a Bpems [t.Po] (c 3azepkom
3aKpblBaeTCs K/1anaH rasa).
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5.2 LLKJ1 CBAPOYHOI'O MPOLLECCA - MIG/MAG - 4T
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MopsaoK M3MeHeHUst 3HaYeHns 6o GyHKL MK cMoTpUTe B N.6.1

5.2.1 OQYHKL A KHOMKWN HA TOPEJIKE - 4T n _4T

a) MMPOBOM CTaHAAPT PeXUMa KHOMKM - 4T

6) anbTepHaTUBHBIM PEXUM KHOMKM - _4T
MpumeHsaeTca Npu cBapke ANNHHbIX WBOB. OyHKLMA 3aKNt04aeTCs B CeyoLLeMm:
npy1 NepBOM HaXaTUW KHOMKM Ha ropesike CUrHan yrnpaBieHus noctynaet B 610k
ynpaBneHus, oTpabaTbiBaeTca O yHKLUSA Npes-NpoAYyBKM ra3oM 30Hbl CBApKW
(OTKpbIBaETCS KNanaH rasa), noc/ie nepBoro oTNyckaHUs KHOMKM NOAAeTCS CUrHa
Ha BK/IIOYEHME WUCTOYHUKA WM ABUraTens nogayn npososoku. C 3TOro MOMEHTa
HauYMHAEeTCs NPoLecc CBapku, O4HOBPEeMeHHO oTpabaTbiBaeTcst GyHKL WS NJIABHOIrO
BbIXOZa Ha peXuMm cBapku 3a Bpems [t.UP], a Takxe moryT oTpabaTtbiBaTbCs
A0NONHUTENbHbIE GYHKLMUM (HAaNpUMEp UMMYAbCHBIN PeXUM, NOAPO6HO KOTOPbIV
pPacCMOTPUM B CAeAYlOWMX MyHKTax), BCE 3TO COr/JaCcHO LMKAA CBAPOYHOro
npouecca nNpvBeAEHHOro Ha LUuMkJorpamme n.5.2. [locne BTOPOro Haxatus
KHOMKW Ha ropeske, oTpabaTbiBaeTca GyHKLMA NNABHOMO CNaZaHUs HanpsiXXeHUs
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M CKOPOCTU MOZayu MpoOBOJIOKM 3a BpeMms [t.dn], 3aTeM MCTOYHMK BbIK/IIOYAETCS.
Mocne BTOpOro oTnyckaHuA KHOMKK oTpabaTbiBaeTcs GyHKLMS NOC/Ae-NPpOAYyBKM
ra3oM 30Hbl CBapkM 3a BpeMms [t.Po] (C 3agepKKoM 3aKpbiBaeTCsa KaanaH rasa).

B anbTepHaTMBHOM pexume KHOMKK _4T, NponyckaeT BTOPOM TakT (nepsoe
OTNyCKaHWe KHOMKW), 3TUM M OTANYAEeTCA OT MUPOBOro CTaHAapTa 4T. [NoscHuM,
TO eCTb cucTeMa He >XJAeT NepBOro OTNYCKaHWA KHOMKM Ha ropeinke, a
MOMEHTa/IbHO noc/e 0TPaboTKM GyHKL MM Npes-NpoAYyBKM Fra30M 30HbI CBapKM 3a
Bpems [t.Pr] HaunHaeT npouecc nogxura Ayru - 3TO aHaJ0MMYHO KaK B pexume
KHonku 2T. [pn 3TOM NocC/ie NepBOro OTNyCKaHUA NPOoL,eCcC CBapku NPOA0/IKaeTCs
6e3 u3MeHeHUN. JlaHHbIA pexum npegocTaBaseTca komnaHuen MATOH kak
HOHYCHbBIN, UCNO/Ib30BaTb TONLKO MO XEeNaHWo, Tak Kak OH 6osee MpuBbIYEH C
TOYKM 3peHusi Oosiee YaACTOro MCMO/Ab30BaHUA KAvMeHTamu pexuma 2T B
KJ)aCCMYECKMX MNOJTyaBTOMATax, COOTBETCTBEHHO 60/1ee MHTYUTUBHO MOHATEH.

5.3 OYHKUUA NPEA-NPOAYBKU 3ALLUTHBIM FA30M

3Ta dyHKLMA HeobxoAnMa ANSA 3alUTbl 30HbI CBapKW OT BPeAHOro BAUAHUS
aTMochepHOro BO3jyxa M 3aKk/l4aeTcs B NpejBapuUTe/ibHOM MPOAYBKe 30HbI
CBapKW 3al4MTHLIM ra3oM nepej 3axuraHvem CBapoyHoun Ayru. Mo ymonyaHuio
Bpemsa npeA-npoaysku [t.Pr] ycTaHOBAEHO Ha 3HayeHWe 0,5 ceK, 3TO 3HayeHue
MOXHO B /106011 MOMEHT U3MEHUTb MO CBOEMY YCMOTpeHMto. [opagok n3MeHeHus
3Ha4yeHMa nobon PyHKLMM B Tekyllem pexume CBapkum cMoTpute B Mn.6.1.
Ncnonb3oBaTh NpaBbivi MHAMKATOP 610Ka NoAaun MPOBOIOKM.

5.4 OYHKL WA NJTABHOMO HAPACTAHUA CKOPOCTU NOAAYM MPOBOJIOKU

3Ta ¢yHKUMA HeobxoAMMa ANS MNABHOMO BbIXOAA Ha PeXWM CBapku 3a
ycTaHoB/eHHoe BpeMs [t.UP], 4TO yMeHblUaeT pacnieckMBaHe CBapOYHOW BaHHbI
M pasbpbiarMBaHMe B MOMEHT MOAXMWra, Korga MNpoBO/IOKA el é XOJ0AHas.
YBennyeHHoe Bpems MJ1aBHOrO BbIXOAa MPUMEHAETCA ANA  Ha4vajbHOro
$bOpMMPOBAHMSA BaHHBI.

BHUMAHMUE! Yem 6Gosblue BpeMs HapacTaHWsA - T€M MeHblUe Haya/bHblA
npoBap, NO3TOMY NPUMEHSETCS TO/IbKO ANS CPEAHUX U AJIMHHBIX WBOB. Mo 3ToN
NpuYMHe He yBeM4MBaTb BpeMs Honee 0,1 ceK Mpu CBapKe NpMXBaTKaMm M T.1.

Mo yMonyaHWio BpeMs BbIXOAa YCTAaHOB/IEHO 0,1 CeK, TO eCTb pakTUyecku
BblK/IlO4€eHO. [TopsAAO0K M3MeHeHUs 3HaYeHMs Nto60M GYHKLMKN B TEKYLLEM pexmme
CBapku cmoTpuTe B n.6.1. Mcnonb3oBaTb npaBbil MHAMKaTOp 6710Ka noAauu
NPOBOJIOKMW.
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5.5 QYHKUUNA CNAAAHNA HANPAXXEHNA B KOHLLE CBAPKU

ITa PyHKUMA NpesHa3HaYeHa A8 NAaBHON 3aBapky KpaTepa obpasytoLierocs
B CBAapPOYHOW BaHHE MOA AEeWCTBMEM 3/EKTPOMArHUTHOIO AyTbs S/1E€KTPUYECKON
AYrOM 1 B NOCNEAYIOLLEM ABASIOWMNACA UCTOYHUKOM AedeKTOB CBAPOYHOIO LUBA.
CurHanom K Havany GyHKLMM ABAAETCH OTMYCKaHMe KHOMKM Ha ropesike B KOHLLe
npouecca CBapku, Npy 3TOM ABUXEHWE rOpesikKM HeobXoAMMO MpekpaTUTb W
3aBapuBaTb CMNajaloLWMM HaMpsixXeHWEM IMKY (3TO M eCTb KpaTep) B CBaPOYHOM
wee. 3a pery/sMpoBaHue MNJaBHOCTU 3TOrO MpoLecca oTBevaeT BpeMs CnajaHus
HanpsxkeHus [t.dn] KaKk B UCTOYHMKE, TaK U BpeMs CMajaHus CKOPOCTM MoZauu
npososiokn [t.dn] mexaHusma nogauu. Ans KoppekTHOW paboTbl 3TU 3HaYeHus
AO/MKHbI coBrnagatb. Mo ymonyaHutio oba yCTaHOBNEHbl Ha 0,1CeK, TO ecTb
baKTNYeCKM B COCTOAHMM BbIK/IIOYEHO. ITO 3HAUYEHME MOXHO U3MEHATbL MO CBOEMY
YCMOTPEHWIo, MOPAAOK M3MEHeHUss CcMoTpuTe B M.6.1. Mcnosb3oBaTb J/ieBbI
MHAMVKATOP UCTOYHWMKA U MPaBblv MHAMKATOP 6/10ka MoAa4um NPOBOIOKM.

5.6 YHKL A NOCNAE-NPOAYBKU 3ALLIUTHLIM FA3OM

JTa ¢yHKLUMSA 3aK/IIOYaeTCA B MOC/ieAyiolwen npoAyBKe 30Hbl CBapKu
3alMTHBIM Ta3oM MOC/ae MOracaHWs CBApOYHOM AYru, Tak KaK pacKaseHHas
CBapoyHasi BaHHa ewWweé HekoTopoe BpeMsi 6ouTCa BpeaHOro  BAUAHUS
atmocdepHoro Bo3gyxa. [lo ymonuaHuWio Bpems noc/ie-npoAyBku [t.Po]
YCTAaHOB/EHO HAa 3HauyeHWe 1,5 CeK, 3TO 3HayeHue MOXHO B /toboM MOMeHT
M3MEeHWUTb MO CBOeMYy YCMOTpeHuio. [opsfoK M3MeHeHWs 3HayeHus stobom
bYyHKUMKM B Tekyliem pexume cBapku cMoTpuTe B n.6.1. Mcnosnb3oBaTb /eBbIv
MHAMKATOP UCTOYHWMKA W NpaBblv MHAMKATOP 610Ka NoAayuv NPOBOIOKU.

5.7 DYHKLNA CBAPKA UMMNY/IbCHbIM HANMPSA>XXEHUEM

3Ta ¢yHKUMA npesHasHayeHa AN obneryeHMs KOHTPOAS CBAPOYHOrO
npou,ecca B NPOCTPAHCTBEHHbIX MOJIOXEHUAX OT/IMYHBIX OT HUXXHEro, a Takxe rnpu
cBapke LUBeTHbIX MeTassioB. Bo3gelncTBue npoucxoauT HEMOCPeACTBEHHO Ha
nepemMellnmBaHMe pacrn/iaB/l€EHHOro MeTa//la LWBa, MNO3TOMY BO3JENCTBYeT B
nepeylo oyepedb Ha ¢opmy wWBa. A TakXe MNPOUCXOAUT MNPUHYAUTEbHOE
BO3ZeNCTBME Ha MepeHOC Kamn/u B CBApO4YHYIO BaHHY, 3TO B CBOIO ouyepesb Ha
ctabunbHocTb npouecca. Kak M B ApyrMx BuAax CBapkW, 3TOT npouecc B
HEKOTOPOM CTerneHM 3aMeHseT ABWXEHUA PyKU CBApLLMKa, 0COBEHHO 3TO BaXKHO B
TPYAHOAOCTYMNHbIX MecTax. OT NPaBU/IbHOCTU HACTPOMKM Kpome GOpPMbl 3aBUCUT U
KauyecTBO GOPMMPOBAHUS LB, YTO YMEHbLUAET BEPOATHOCTb MOSIBJEHUS MOP U
YMeHbLUAeT 3epHUCTOCTb CTPYKTYPBI, @ 3TO YBE/IMYMBAET KPEMNOCTb LWBA.

[ns peannsaumm 3T7oM GYHKLLUM HA UCTOYHMKE HYXXHO 33aTb TPU NapameTpa:
cnay nyabcauum [Po.P], yactoty nysabcauun [Fr.P] u kosaddbuumeHT 3anonHeHus
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(nnn «ckBaxkHocTb») [dut]. Mo ymonuyaHuio cuna nynabcaymm [Po.P] kak katoyeBol
napameTp HaxoguTtcs B nosoxeHun “OFF”, To ecTb yHKUMS BbIK/IOYEH], a
yactota nynbcaumm [Fr.P] n «ckBaxHocTb» [dut] Ha 3HaueHusx 20y u 50%
COOTBETCTBEHHO. YT06blI BK/AOUMTL GYHKLMIO AOCTAaTOYHO YCTAaHOBUTb CUAY
nyabcaumm [Po.P] 6osblwe Hyasd, 3TOT napameTp 3ajaeTcs B MPOLEHTHOM
BbIPaXeHUM OT TeKYLL,ero OCHOBHOMO YCTaHOBJ/IEHHOIO CBAPOYHOIO HaMpsXeHus.

Mpumep: cBapka MpPOBOJIOKON ©0,8MM, YCTaHOBJIEHHast CKOPOCTb MOAaun
MpPOBO/IOKM 5,5 M/MWH, YCTaHOB/IEHHOE OCHOBHOE 3Ha4YeHWe CBapPOYHOro HanpsXeHus
coctasaseT 18V, a cuna nyabcaumm [Po.P] = 20%, npm 3ToM YyacToTa nyascauum [Fr.P]
=20l 1 «CKBaXHOCTb» [dut] = 50% No ymoa4aHuio.

Pe3ynbTaT: HanpsXeHWe UCTOYHMKA OyzeT My/nbCMpoBaTb OT 14,4V A0 21,6V C
yactoton 200, UMNyAbCbl ByAyT MMeTb paBHylo GoOpMy MO aMnAWNTyAe, Tak U Mo
BpeMeHMU.

MapameTp "CKBaXHOCTbL" NO YMONYAHMIO yCTaHOB/EH Ha 50%, Npu U3MeHeHnn
3TOro 3Ha4yeHUsa BHOCUT aCUMMETPUIO MeX/Yy BpeMeHeM MMMY/1bCa HanpsXeHns 1
BpemMeHeM "nay3bl" HanpsXeHns:

Mo yMO/14aHUIoO

"ckBaxHocTb" [dut] = 50% "ckBaxHocTh" [dut] = 20% "ckBaxHocTb" [dut] = 70%
uvj UV, uv
| 50% | 50% H 80% ﬂ LI 0% | g l I—
[N Ll
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Annapat npu 3TOM BbICYMTAET TaK, YTO CPEAHUIA YPOBEHb HamNpsXXeHUs BO
BpemMs CBapo4yHoOro npouecca 6yseT Ha ypoOBHe YCTAaHOB/IEHHOrO OCHOBHOIO
3HaYeHMs CBapOYHOro HanpskeHns 18V (Kak v 6b110 3aZ,aHHO), COOTBETCTBEHHO U
TEen/I0B/I0XEHWe B CBapPOYHbIN WOB ByseT Ha ypoBHe Tex Xe 18V, Ho cTabuibHOCTb
CBapOYHOro NpoLecca, NepeMeLLBaHNe CBAPOYHOM BaHHbI U NPOBAp M3MeHATLCS.
3TO O4YeHb BaXHOe YC/0BME A/ TOYHOM OLLEHKW MO/ab30BaTeNeM KOM4ecTBa
M3MeHeHWs Ten/IoB/OXEHUS B CBAapOYHYIO BaHHYlO, Hampumep, CpaBHMBas C
APYrM OCHOBHbIM HanpsixeHneM 6e3 MMMy IbCHOro pexuma.

Ecam cTtonT 33ga4a MMEHHO YMeHbLWUTb TeMN0B/IOXEHWE B OB, C MOMOLLbIO
MMMY/IbCHOFO peXxuMma, Hanpumep npu cBapke TOHKUX MeTasIoB, TO 40CTaTOYHO
yMeHblUaTb, CTaHAAPTHbIM CNOCcObOM, OCHOBHOE HamnpsikeHWe WCTOYHMKA, Npwu
3TOM aMnuMTyda WMMY/AbCOB W May3, YCTaHOBJ/eHHble paHee, OyayT
aBTOMaTUYeCckM MOACTPaMBaTbCA MOJ ITO  HanpsiXeHue, COOTBETCTBEHHO
nonb3oBaTenb OyseT 4YeTKO MOHMMATb, HACKOAbKO YMEHbLUMA Tekylyee
TEN/I0B/I0OXEHWE B OB MO CPAaBHEHMUIO C NPeAblAYLNM PeXUMOM, O4HOBPEMEHHO
MeHss B N1l060M KOMOUHALMM CUAY N «CKBAXHOCTb» UMMY/IbCOB ASi MOAYyHEHUS
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HY>XHOFO mnpouecca. 3ajgava 3Ta He MpocTas, TakK Kak pery/avpyroTcsa cpasy
HeCKO/1bKO NapamMeTpos.

JaHHble NapaMeTpbl YCTAHAB/AMBAIOTCS B PA3/IMUHBIX CUTYALLUAX MO-Pa3sHOMY,
cornacHo TpeboBaHuAM cBaplwmka. [MopsasoK M3MeHeHUA 3HaYeHus nobol
bYHKL MM B TEKYLLEM PEXMME CBAPKU CMOTPUTE B N.6.1.

6. BBIBOP M HACTPOUKA (DYHKLI,VII‘/'I AMNNAPATA

Ecav He HaxumaTb KHOMKWM Ha nepejHel naHesau, anmnapaT BbIBOAMT Ha
UMPPOBOA MHAMKATOP C JIEBOM CTOPOHbI 3HAYEHME OCHOBHOIO MapameTpa
TeKyLL,ero pexuma cBapku:

1) B pexvme PZAC "MMA" — cBapOYHbIM TOK;
2) B pexxume APT “TIG" — cBapOYHbIN TOK;
3) B pexxume MNA “MIG/MAG"” — cBapo4HOe HanpsXeHue.

A Ha uMPpoOBOM MHAMKATOPE C NPaBOM CTOPOHbI B pexume MA "MIG/IMAG”
BbIBOAMTCA 3HaYEHWE CKOPOCTU NOAa4uM NPOBOIOKN B "M/MUH".

KHonka 3 Ha nepegHel naHenu annapaTa oTBevaeT 3a Bblibop oyHKLMM
MCTOYHMKA, B TeKyLLeM pexumMe CBapkW, a KHOMKa 10 3a Bblbop PpyHkuum Haoka
noaauu B pexxume MIG/MAG, 3710 byaem paccMaTpmBaTh B M.6.1.

KHonka 4 Ha nepeHei naHe M annapaTa oTBeyaeT 3a BbIOOP pexuma cBapky,
370 bysem paccmaTpuBaTth B N.6.2.

KHonku 2 Ha nepeAHeln naHe/ I UCTOYHMKA OTBEYAIOT 338 U3MEHEHMEe TeKyLLero
3HayYeHMs Ha LMPPOBOM MHAMKATOPE C IEBON CTOPOHDI.

KHonkn 8 Ha nepegHei naHenn 6n0ka MoAayu OTBEYAlOT 3a M3MeHeHue
TeKyLLero 3Ha4eHust Ha LMPPOBOM UHAMKATOPE C MPABOWN CTOPOHBI.

6.1 NEPEKJ/IKOYEHUE HA HEOBXOANMYIO OYHKLUIO

Ecam B annapate ycTaHOB/AeHa cMCTEMA 3aWMUTbl OT HECAHKLMOHMPOBAHHOMO
A0CTYyNa K MeHio GYHKLMWM, TO MPU HaxXaTUM Ha KHOMKY 3 Ha MCTOYHMKE Ha
WHAMKATOpEe C/NeBa He MPOMCXOAMT HUKAKWMX M3MEHEeHMUM, TO eCTb 3Ta KHOMKa
3abnokupoBaHa. Ytobbl pa3bsokmpoBaTb HEOH6XO0AMMO yzepxaTb e€ B HaxXaTom
cocTosiHun bonee 3,5 cekyHa. Mpu pa3baoknpoBaHUM Ha MHAMKATOP BblBEAETCS
rOpV30HTa/IbHble MOJIOCHI yKasblBatlolwme O pas3bioKMPOBaHUN MeHIO PYHKLUN.
Mocne ycnewHoro pas6/ioOKMPOBaHUS NPU HaxXaTUM KHOMKM 3 Ha LMppoBon
WHAMKATOP BbIBOAUTCS rpadunyeckoe HasBaHWe Tekylen yHKLUM UCTOYHMKA
MUTaHWSA CBAPOYHOM AYTW 1 MOKA YAEPXKMBAETCS B HAXATOM COCTOSIHUM, TO MOXHO
paccmaTpuBaTb. [locne OTMyCcKaHWs KHOMKM HA 3KPaH BbIBOAUTCA Tekyliee
3HaYeHuWe 3TON PYHKLMM, KOTOPOE C MOMOLLbIO KHOMOK 2 MOXHO WM3MeHWUTb B
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MEHbLIY WAN 60/bLIYIO CTOPOHY. lpK BbICTPOM HaXaTWM M OTMYCKaHWM Ha
KHOMKY 3 MOXHO NepPeK/IIoYaTbCS Ha CeAYOL Y0 QYHKLMIO MO KPYry.

BHumaHue! Ecv yaepxuBaTh KHOMKy 3 6osblie 10 cek, TO Ha Tabs10 NosBUTCS
obpaTHbIM OTCYeT 333...222...111..., HY)XHO OTNYCTUTb KHOMKY A0 UCTEYEHWUs 3TO
BpeMeHu, 4Tobbl He COPOCUTL BCE HACTPOMKM AQHHOTO pexuma K CTaHAAPTHbIM
3aBOACKMM. 3Ty 3aga4y byAemM paccMaTpmBaTh B M.6.3.

AHA/NIOrMYHO, MPU HAXATUWM KHOMKM 10 Ha LUPOBOM MHAMKATOP CrpaBsa
BbIBOAUTCS rpadmnyeckoe HasBaHue Tekylen GyHKLnM Baoka nogaym NpoBOIOKM.
C NoOMOLLbIO KHOMOK 8 MOXHO M3MEHUTb B MEHbLLYIO UK 60/IbLLYIO CTOPOHY.

Ecam mMeH10 3a610KMPOBAHO, Kak M B C/lyyae € MeHI0 GYHKLMIA HAa UCTOYHUKE -
A,0CTAaTOYHO yAepXaTb 3Ty KHOMKY bonee 3,5 cek

6.2 MNEPEK/IIOYEHUE HA HEOBXOAMMbIﬁ PEXXUM CBAPKUA
[ns Bbibopa HeObXOAMMOro pexvma CBapku HaXMWTe KHOMKY 4. Pexumbl
nepeKktoYatoTCsA NO KPYry, 3TO BUAHO Ha AUCT/IEe 4 Ha NepeAHeNn NaHenn.

6.3 CBPOC HACTPOEK BCEX CDYHKLLI/II‘/'I TEKYLLEIO PEXXUMA CBAPKUA

MoryT npoucxoAuTb CUTyauuW, KOrAa HACTPOWMKM B amnmnapaTte HecKo/bKo
3anyTaau nosb3oBaTens. Ans Toro yuto 66l COPOCUMTL 3HAUEHWUS HACTPOeK K
CTaHA4apPTHbIM 3aBOA CKUM HGOGXOAMMO NPUMEHATb Ty >Xe& KHOMKy 3 KOTOopad
NCNo/Ib3yeTca AN BXOAA B MeHo GyHKLMIA. ECan ycTaHOBAEHa CMCTEMA 3aLLUThI
OT HECAHKLMOHMPOBAHHOIO A0CTYNA K MeHIO GYHKL MM, TO NPU HAXaTUN Ha KHOMKY
3 Ha UCTOYHMKE Ha MHAMKATOPe C/eBa He MPOUCXOAUT HUKAKUX U3MEHEeHUN, TO
eCTb 3Ta KHomMKa 3ab1okmnpoBaHa. YTobbl pa3biokmpoBaTe He0OX04MMO yaepxaTb
eé B Ha)aToM CoCTosiHUM bonee 3,5 cekyHa. [Mpu pa3baokMpoBaHMM Ha MHANKATOP
BbIBEAETCH FOPU3OHTA/IbHbIE MOJIOCHI yKa3blBaloWMe O pa3boKMpoOBaHUM MeHIO
byHKL M.

Mocsne ycnewHoro pa3baokupoBaHus, A cbpoca HacTpoek AOCTaTOYHO
yAepXuBaTb HempepbiBHO KHOMKY 3 6osble 10 cek. Ha Tabao HauHeTcst obpaTHbIN
OTCYeT 333...222...111 U NPU AOCTUXEHUN "000" BCe HACTPOMKM TeKyLLero pexmnma
cBapku byayT obHoBAeHbl Ha 3aBogckue. [lns cbpoca Bcex HacTpoek annapara,
HY>)XHO MpoZenaTb 3Ty OMepaLuio 418 KaXA0ro pexuMa oTAesIbHO, 3TO CAeNaHo
Ana ypobctBa, uTobbl He COPOCUTL WHAMBUAYANBHO HACTPOEHHble paHee
nosib3oBaTesieM BTOpPble /1Ba peXuma.
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7. ObLLNU CMMNCOK N NMOC/NIEAOBATEJ/IBHOCTb (DYHKLU/II‘/'I
Pexxum capku PAC *“MMA"”
0) [-1-] - ocHoBHOW oTo6paaembii napameTp TOK = goA (Mo yMoa4aHuio)
a) 10 ... 200A (war nameHeHus 1A) ana NMNCHN-200P
6) 12 ... 250A (war nameHenusa 1A) gaa NCAN-250P
1) [H.St] cnna «opsayero ctapTa» = 4£0% (N0 yMOYaHWUIO)
a) o[OFF] ... 100% (war nameHeHus 1%)
2) [t.HS] Bpemsa «["opsayero ctapTa» = 0,3 ceKk (M0 yMO1YaHUIO)
Q) 0,1... 1,0CeK (Lar U3MEHeHus 0,1ceK)
3) [Ar.F] cuna «@opcaxa ayrm» = 40% (Mo yMoa4aHuio)
a) o[OFF] ... 100% (war nameHeHmnsa 1%)
4) [U.AF] ypoBeHb cpabaTbiBaHusa «Popcaxa Ayru» = 12V (N0 yMoa4YaHuIo)
a) 9...18V (war nameHeHuns 1V)
5) [BAH] Hak/10H BO/IbTaMMNEPHOM XapakTepUCTUKK = 1,4V/A (No ymoi4aHuio)
a) 0,2 ... 1,8V/A (war nameHenus o,4V/A)
6) [Sh.A] cBapka Ha kopoTkol gyre = OFF (no ymoavaHuio)
a) On
b) OFF
7) [BSn] 610k cHUxeHMa HanpsxeHus = OFF (no ymonvaHuio)
a) On
b) OFF
8) [Po.P] cuna nynbcayumii Toka = OFF (no ymonyaHumio)
a) o[OFF] ... 80% (war nameHeHus 1%)
9) [Fr.P] yacToTa nysbcauum Toka = 5,0 'L, (M0 yMOAYaHMIO)
a) 0,2 ... 500 'y (AMHaMMYeCKU Wwar nameHeHns 0,11y ... 1 'u)
10) [dut] k03d. 3an0NHeHUs (CKBaXXHOCTb) - 3TO NPOL,EeHT 60/bLIero UMMy/bca Toka
K mepuogy cnefoBaHUA 3TUX UMNYJ/IbCOB = 50% (N0 YMOAYaHMIO)
a) 20 ... 80% (war nameHeHms 1%)

Pexxum cBapku TIG

0) [-2-] ocHoBHOWM oTo6paxaembirt napameTp TOK = 100A (no ymosnyaHumio)
a) 10 ... 200A (war nameHeHus 1A) ansa NMNCA-200P
6) 12 ... 250A (war uameHeHnusa 1A) ana NCN-250P

1) [But] pexum kHonku Ha ropenke = [2T] (Mo yMO4aHuIO)
a) [LFt] — KOHTaKTHbIV pexum nogxura TIG-LIFT
6) [2t] — 6eCKOHTaKTHbIN PEXUM NOAXMIa, PeXUM KHoMKK T1G-2T
B) [41] — 6€CKOHTAKTHbIV PEXUM MNOAXKMUIa, PEXUM KHONKN TIG-4T
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2) [Pr.A] npeaBapuTebHbIN TOK (4eXypHas Ayra) = 20A (N0 YMOAYaHMUIO)
a) 10 ... 50A (war nsmeHeHus 1A) gaa NC-200P
6) 12 ... 50A (war nsmeHeHus 1A) gaa NCH-250P
3) [t.uP] Bpems HapacTaHus ToKa = 1,0 ceK (N0 YMOYaHMIO)
a) 0,1 ... 15,0 cek (Lwar u3MeHeHns 0,1ceK)
4) [t.dn] Bpemsa cnagaHus Toka = 0,5 cek (Mo YyMO4aHuMIo)
a) 0,1 ... 15,0 cek (Lar u3MeHeHns 0,1ceK)
5) [Po.A] Tok 3aBapku kpaTepa = 20A (M0 YMOYaHUIO)
a) 10 ... 50A (war nameHeHus 1A) gns NCAN-200P
6) 12 ... 50A (war nsmeHenus 1A) ana NCAN-250P
6) [Po.P] cuna nynbcayuii Toka = OFF (no ymonyaHuio)
a) o[OFF] ... 80% (war nameHeHus 1%)
7) [Fr.P] yacToTa nyabcauuit Toka = 10,0 'L, (N0 yMOAYaHUIO)
a) 0,2 ... 500 'y (AMHaMMYECKU Wwar nameHeHns 0,11y ... 1w)
8) [dut] ko3¢d. 3anoHEHUS (CKBAXXHOCTb) - 3TO NPOLLEHT 60/1bLIEro MMMNY/IbCa TOKA
K nepuogy cnegoBaHumsa = 50% (N0 yMOAYaHMIO)
a) 20 ... 80% (war nsmeHeHms 1%)
Pexwum ceapkn MIG/MAG
Ha neBOM MHAMKATOPE UCTOYHMKA:
0) [-3-] ocHoBHOM 0TO6p. napameTp HAMPAXEHWE = 19,0V (no ymonyaHuio)
a) 12,0... 28,0V (war nsmeHeHus o0,1V)
1) [t.dn] Bpems cnagaHus HanpsiXXeHUs = 0,1ceK (M0 YMOYaHWIO)
a) 0,1 ... 5,0 cek (Wwar n3MeHeHns 0,1ceK)

2) [Po.P] cnna nynbcaumnn HanpskeHusa = OFF (no ymoavaHuio)
a) o[OFF] ... 80% (war nameHeHmna 1%)
3) [Fr.P] yacTtoTa nyabcaymm HanpsixeHus = 20l L, (MO YMOAYaHWIO)
a) 5 ... sooly (war nameHeHus 1)
4) [dut] ko3d. 3anoHEHUS (CKBAXXKHOCTb) - 3TO NPOLLEHT 60/1bLIEro MMMNYJbca
HanpsXXeHWs K nepnojy cnefoBaHus = 50% (N0 yMOIYaHMIO)
a) 20 ... 80% (war nameHeHms 1%)

Ha npaBom MHAMKaTOpe MexaHM3Ma No4avm NPoOBOIOKU:
0) [-1-] ocHoBHOW 0TO6p. napameTp CKOPOCTb noaaun = 7,0 M/MWH (MO YMOYaHUIO)
a) 2,0 ...16,0 M/MUH (War N3MeHeHUS 0,1 M/MUH)
1) [But] pexxum kHonku Ha ropeake = [2T] (Mo ymoi4aHuio)
a) [2t] — pexxm KHoMnKM Ha ropeske 2T
6) [4t] — cTaHAAPTHBIN peXUM KHOMKK Ha ropesike 4T
B) [_4t] — anbTepHATUBHbIN PeXUM KHOMKM Ha ropeske 4T
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2) [t.Pr] Bpema npeA-npoAyBKU 3alUTHLIM Fa30M = 0,5 CeK (N0 YMONYaHMIo)
a) 0,1 ... 25,0 ceK (War M3MeHeHns 0,1 cek)

3) [t.Po] Bpems nocne-npoayBKM 3alUTHBIM Fa30M = 1,5 ceK (N0 YMOJ/IYaHUIO)
a) 0,1 ... 25,0 ceK (War M3MeHeHns 0,1 cek)

4) [t.uP] BpemAa HapacTaHMsa CKOPOCTM NoAaun NpoBOAOKM = 0,1 CeK (MO YMOJAYaHMIO)
a) 0,1 ... 5,0 ceK (War M3MeHeHns 0,1 cek)

5) [t.dn] Bpems cnagaHusa cCKOpocTM NOAAUYM MPOBOJIOKM = 0,1 CeK (N0 YMOUAHMIO)
a) 0,1 ... 5,0 ceK (War M3MeHeHns 0,1 cek)

8.¥X0oA N TEXHNYECKOE OBC/TY>KUBAHUE

BHumaHue! lMepeg TeMm, Kak OTKPbITb annapaT, He06X04MMO BbIK/IOYNTb €ro,
BbIHYTb CeTeBOM LTekep. JaTb BO3MOXHOCTb PaspsafUTbCA BHYTPEHHUM Lensam
annapaTta (MpPMMepHO 5 MMH) U TO/bKO MOC/]e 3TOro MPOU3BOAUTbL OCTajibHble
aenctema. Mpu yxose ycTaHOBUTL TabsiMuKy, 3anpellatollyto NpoU3BOAWUTbL
BK/IHOYEHMeE.

Ans Toro, 4tobbl CoxpaHuUTb annapaTt paboTocnocobHbIM Ha MHOrMe rogbl,
HeobxoaMMO cobatogaTe HECKOIbKO NPaBUI:

- MPOU3BOAMUTb MHCMEKLMIO MO TeXHMKe 6e30MacHOCTU B 3a,aHHbIe MHTEPBasbI
BpemeHu (cM. Pasgen ,YkasaHusa no TexHuke 6esonacHocTn”);

- MpW MHTEHCMBHOM UCMNOJ/Ib30BaHMM, PEKOMEHAYEM pa3 B NOJIroda nNpoaysaTtb
annapaTt CyxuMM OXaTbiM BO3AyxoM. BHumaHue! [llpoagyska co caunwkom
KOPOTKOrO PaCcCTOAHUSA MOXET MPUBECTU K MOBPEXAEHUIO 3NEeKTPOHHbIX
KOMMOHEHTOB;

- npv 60bWOM CKOMIEHUM MM MPOUYNCTUTL KaHabl CUCTEMbI OXAXAEHUS

BPYUHY!O.

9. PEXXUM PABOTbI OT TEHEPATOPA

MCcTOYHMK NUTaHMS npuroaeH And pa6OTbI OT reHepartopa npu ycJioBuu:

YcraHossieHHoe | Mpu paboTe gnametpom | MuHMManbHas
MNpw paboTe
A — 3HaYeHMe TOKa MPOBO/IOKM MOLLHOCTb
npu MMA N TIG npu MIG/IMAG reHeparopa
®2 He 6onee 80A He 6os1ee Po,6MM 2,9 KBA
®3 He 6onee 120A He 6onee Po,8mm 4,5 kBA
(O)A He 6on1ee 160A 6,2 KBA
He 6onee @1,0MM
&5 He 6onee 200A 8,0 kBA
®6 nerkon. 4,0 250A 40 @1,2Mm 11,0 KBA
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Ans 6e3oTkasHo paboTbl! BbixogHoe HanpsixeHWe reHepaTopa He A0/1KHO
BbIXOAMWTb 3a 40MNYyCTUMblE NpeAenbl 160-260B, 3To kacaeTcs Kaxaom ¢pasbl eciu
ncnonbsyeTtcs TpexdasHbli annapar.

10. MIPABUJIA XPAHEHUA

3aKOHCEPBMPOBAHHbIM WM YMAKOBAHHbIM WCTOYHUK XPaHUTb B YC/0BUAX
xpaHeHus 4 no FOCT 15150-69 CPOKOM 5 nieT.

PackoHcepBMPOBaHHbIM MUCTOYHUK AO/DKEH XPAHUTBCSH B CyXMX 3aKPbITbIX
noMeLLeHnsX Npu TemnepaType Bo3gyxa He Huxe ntoc 5 °C. B nomeweHnsx He
A,0/1KHO ObITb MAPOB KMC/IOT U 4 PYrUX aKTUBHbIX BELLECTB.

11. TPAHCINTOPTUPOBAHUE

YNakoBaHHbIA  UCTOYHUK  MOXKET TPaHCNOPTMPOBATbCA BCEMU  BUAAMMU
TPaHCNOpPTa, OGGCI’IG‘-IVIBE:]IOLLI,VIMVI €ro COXpaHHOCTb C CO6!'IIOAEHVI€M npaBua
nepeBoO30K, YCTAHOB/NIEHHbIX 414 TPAHCNOPTA AAHHOIoO BUAa.

12. TEXHUYECKWME AAHHbIE

BHumaHwume! Ecim  mncrouyHmk pPacC4nTaH Ha cCneunanbHOE HanpaxeHmne
NMNTaHUA, €ero TeXHNYeCKne AaHHble NpuBELEHbI Ha VIAEHTVICIDVIKaLI,VIOHHOM LnTKE
Ha 3aAHEI\/‘I naHenu. B stom C/Qlydae ceTeBoW wrekep, ceTeBon Kabenb caeayert
BbI6VIpaTb B COOTBETCTBUM C NCMO/Ib3YyEMbIM HaMPAXEHNEM.

HomuHanbHoe HanpsaxeHwne ceTu 5o/6ol L, ~220B
~3x380+N

KMNA (Ha HOMWHaIbHOM TOKe) 90%

MNpeAenbl perynpoBaHmnsa CBapoOYHOro Toka 10-200A
12-250A

CBapOYHbI TOK Mpu:

5 MuH [ 70% MH 200A [ 250A

5 MUH [ 100% MH 167A [ 208A

MakcumanbHas noTpebasemas MOWHOCTb 8,0 kBA
11,0 KBA

HopmanbHoe paboyee HanpsixeHue:

- pyyHas gyrosas cBapka anektpogom PAC 21-28B

- B aproHe HennassAwmmMcs anektpogom APl 10-18B

- mosyaBTOMaTUYecKas cBapka npos-kow MNA 12-28B
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13. KOMMJIEKT MOCTABKU

1. VICTOYHMK NUTaHUS CBAPOYHOM AYTHu C ceTeBbIM Kabesnem —1WT;
2. Baok nogaum nposonokm —1WT;
3. Posnuku gns nposonoku: 0,6/0,8/1,0/1,2/1,6 (ana MNCU-15-4) — 1 KOMP;
4. Ponvk gns antomMmmHmeBon npoBoaoku (ana NCA-15-4): 0,8/1,0 — 1 KOMI;
5. PemeHb 4219 KpenieHMsA NCTOYHMKA K 610Ky nogaum —1uT;
6. OupmeHHbIN roppokopod «MATOH» —1WT;
7. Topenka nonyasTomaTnyeckas ABICOR BINZEL 3m —1WT;
8. Kabesib cBApOUHBIV C K1EMMOW «MacChl» 3M —1uWT;
9. BbicTpoCbeMHbIM NHEBMOpa3bem —1WT;
10.MIHCTpyKLMS No 3KcnayaTauum —11WT.

14. FAPAHTUMNHBIE OBA3ATE/IbCTBA

O3CO wmm. E.O. NaToHa rapaHTMpyeT ncnpasBHyto paboTy MCTOYHMKA MUTAHUS
npu cobnogeHnn notpebuTenem ycnoBUA  IKCMyaTauWuu, XpaHeHWs MU
TPaHCMOPTUPOBaHMS.

BecnnaTHoe rapaHTUiMHOE 06CyXMBaHWe OTCYTCTBYET Npu:

- MexXaHM4eCcKMx NoBpexeHnax CBapoyHoro annapara!

FapaHTUMHBIA CPOK 3KCMJyaTauuu COCTaBAseT § NieT OT AaTbl MPOAAxMK,
npocTaBaAsSieMOW B nacrnopTe.

B rapaHTuitHoe 06cny>XXuBaHUe He BXOAUT 3aMeHa PaCXOZHbIX 3/1eMEHTOB,
M3HOCUBLUMXCS 3@ BpeMms 3KCnayaTauuu, noasaexalime obsizaTeslbHOW 3aMeHe B
XO/e PeMOHTa, Hafmpumep, MpUCOeAMHUTE/IbHbIE PasbeMbl NMUTAHUS U CUIOBbIE
rHe3gza annapara.

15. MIPABUJIA TEXHUKWN BE3OMNACHOCTIA

OBLUME NOJIOXKEHUNSA

CBapOl—IHbIﬁ annapat M3rotoes/seH B COOTBETCTBUM C TEXHUYECKMMU
CTaHZapTamMy U YCTaHOB/IEHHbIMW NpaBuMaaMu TexHukn 6e3onacHocTn. Tem He
MeHee Npu Hernpasn/1bHOM 0bpall,eHNK BO3HUKaeT ONacHOCTb:

-TPaBMMPOBaHMA 06CyXMBalOLLEro NepcoHana UM TpeTbero NLa;

-npuunHenns yulepba camomy amnnapaTy WM MaTepuanbHbIM LLeHHOCTAM
npeanpuatus;

-HapyLweHusa apPekTnBHOrO pabouero npouecca.

Bce nuua, KoTopble CBA3aHbl C BBOAOM B 3KCMJyaTauuio, ynpaB/ieHWUeM,
YXO040M U TEXHNYECKUM 06C}'Iy>Kl/IBaHVIEM annapaTta 40/1KHbl:

-NPOMNTN COOTBETCTBYIOLLYIO aTTeCcTaLuIo;
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-06/1aaTb 3HAHUAMM MO CBapKe;

-TOYHO cob0AaTb AaHHYIO MHCTPYKLMIO.

HeuncnpaBHoOCTW, KOTOpble MOryT CHM3UTb 6e30MmacHOCTb, A0/KHbI 6bITb
CPOYHO yCTpaHEHbI.
OBA3AHHOCTWM NOJ/Ib3OBATE/IA

Monb3oBaTenb 0b6sA3yeTcs fgonyckaTe K paboTam Ha CBapoOYHOM annapaTe
TONIbKO /UL, KOTOpbIE:

- 03HAaKOMWJINCb C OCHOBHbIMW NPaBU/IAMU TEXHUKW 6€30MacHOCTM, MpOoLAn
obyyeHure No NCNONb30BaHMIO CBAPOYHbIM 060pyA0BaHUEM;

- npountanu pasgen «MpaBuna TexHWUKM 6€30MACHOCTM» W yKa3aHUs O
HeobXoAMMbIX Mepax NPesOCTOPOXHOCTY, NMPUBOANMbIE B JAHHOM PYKOBOACTBE,
M NOATBEPAWUTbL 3TO CBOEM NOAMMUCHIO.

JINYHOE 3AWNTHOE OCHALWLEHUE

[ns anyHom 3awwmTel cobitoaarTe caeayouLne Nnpasuaa:

-HOCUTb MPOYHYID 06YBb, COXPAHAIOLWYIO W30/MpYIOLLMEe CBOMCTBA, B TOM
YMC/IE M BO BNIAXHbIX YC/IOBUSAX;

-3alMLLATb PYKU U30/IMPYIOW MMM NepyaTKamy;

-r1asa 3aWMwaTh 3aWMTHOM MAacKoW C OTBEYALWMM CTaHAApTaM TEeXHUKU
6e3onacHocTV GUABTPOM NPOTUB YAbTPadUONETOBOIO U3TYUYEHUS;

-UCMONb30BaTb TOJ/IbKO COOTBETCTBYIOLWYI TPYAHO BOCM/IaMEHSIOLLYIOCS

oaexay.

OMACHOCTb BPEZHbIX FA30B U MICMAPEHWIA

-BO3HMKLUWA AbIM W BpeAHble rasbl yAaauTb U3 paboyeit 30HbI cnemanbHbIMM
cpeAcTBaMu;

-obecneynTb J0CTaTOUHBIN NPUTOK CBEXErO BO3AYXa;

-napbl pacTBOpUTENIeN He A0J/IKHbI MOMNajaTbh B 30HY W3/yYeHUS CBAPOYHOM

Aayru.

OMACHOCTb BbIJIETA UCKP

-BOCMN/IaMeHsIoLLMecs NpeamMeTbl yAaauTb M3 paboyen 30HbI;

-He J,0MyCKaloTCA CBapoYHble paboTbl Ha EMKOCTSX, B KOTOPbIX XPaHATCA UK
XpaHWAUCb rasbl, roptovee, HepTenpoAykTbl. Bo3MoXHa onacHOCTb B3pbiBa
OCTaTKOB 3TUX MPOAYKTOB;

-B MOXAapOOMacHbIX W B3PbIBOOMACHLIX MOMeLieHnax cobaogatbe ocobble
NpaBuAa, B COOTBETCTBMM C HALLMOHAIbHBIMU U MEXAYHAPOAHbIMW HOPMaMW.

OMACHOCTb CETEBOI'O 1 CBAPOYHOI'O TOKA
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-nopaxeHue 31eKTPUYECKMM TOKOM MOXeT BbITb CMepTe/IbHbIM;

-CO3/laHHble  BbICOKMM TOKOM MarHuUTHble MNOJAS MOTyT  0Ka3blBaTb
oTpuuaTesbHOe BO3jelcTBMe Ha pabotocnocobHocTb  3nekTponpubopos
(Hanpumep, KapauocTumyAasTop). JlMua, HocswmMe Takue nNpubopbl, AOJXKHbI
MOCOBETOBATLCS C BpPAvyoMm, npexze yem npubamxaTtbcs K paboyein cBapoyHOM
naowazKe;

-CBApOYHbI  Kabenb fo/KeH 6blTb  MPOYHLIM, HEMOBPEXAEHHbIM U
“30/MpoBaHHbIM. OcnabneHHble CoeAnHEHUA U MOBPEXAEHHbIM Kabenb Hy>XHO
He3ame /MTeNIbHO 3aMeHUTb. CeTeBble kKabesn u kabenn ceapoyHoro annapaTa
AOJKHBI  CUCTEMATUYeCKM MPOBEPATbCS  CMEeLMainMcTOM  3/IeKTPUKOM  Ha
NCMPaBHOCTb U301ALLNK;

-BO BPEMS MCMOJIb30BAHMS 3aMpeLL,aeTcsl CHUMATb BHELWHWIA KOXYX annapaTa.

HE®OPMAJIbHbIE MEPbI MPEAOCTOPO>XXHOCTHU

-MHCTPYKLMIO MOCTOSIHHO XpaHuUTb BO/M3M MecTa MpYMEHEeHWst CBApOYHOro
annapara;

-AOMO/IHUTEIBHO K MHCTPYKL MM cobatogaTb gencTeytowme obime n mecTHble
npaBuia TeXHWKM 6e30MacHOCTM 1 SKO0TUK;

-BCe YKa3aHWs Ha CBapOYHOM annapare coAepXaTb B YNTAEMOM COCTOAHUM.

BNYXAAKLWME CBAPOYHbIE TOKU

-CneAnTb 3a TeM, 4Tobbl kKnemma kabens macchl Hblna NPOYHO NpUCOeANHEHA K
nsaennio;

-0 BO3MOXHOCTM He yCTaHaB/MBaTb CBApOYHbIM annapaT HenocpesCcTBeHHO
Ha 3/1eKTPOMpPOBOAHOE MOKpbITME Mosa WAn paboyero CTosMa, MCMO/L30BaTb
M30/IMpYtoLL e NPOKAAAKW.
MEPbI NPEAOCTOPO>XHOCTU B OBbIYHbIX YCNOBUAX

MVHUMYM OAMH pa3 B HeAe/lo NPOBepAThL annapaT Ha BHELLHWE NOBpeXeHuns
1 YHKLMOHMPOBaHME NpesoXpaHUTe IbHbIX YCTPOUCTB.

MNMATOH NCU-cepus PRO DC MMA/TIG/MIG/MAG - 40 -
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16. CBUAETENBLCTBO O NPUEMKE

Bbinpsmutenb gyroson nHeepTopHbin «[TATOH MCU-200P/250P/250P-380V»

CepuiHbIM HOMep P npuy3HaH rogHbIM K aKcnyaTawyum.

i "

JaTa npogaxm 20 r.

M.IM.

(noanwvce npoaasuya)

Appec ueHTpanbHoro cepeucHoro ueHtpa «MATOH»
03045, YKpauHa, r.Kues, yn. HoBonuporosckas, 66. Bavxalnlune opueHTUpsbI:
ABToueHTp Ha CTosIMYHOM Locce, parioH KopueBaToe 2, M. Bbigybuum
Ten. TexnoAsepXku: +38(044)259-40-00

Ans oTnpaBku rpy3onepeBo3ymkomM «Hoasi nouta» nam «CAT» Heobxognmo
yKasaTb J0CTaBKY 40 ABepen (agpecHas 40CTaBKa).
Monyyatens — [133Y im. E.O. MaToHa

BHUMAHMWE! CeapoyHble kabenun n ropenka noayaBTomMaTnyeckas, Ans
NpoBeZeHNss PEMOHTHbIX PaboT He Hy>Hbl, 3TO PacxoAHble akceccyapsbl, N0 3TOM
npuymHe HacTosaTebHO npocum HE MPUCBIJIATb!

BHUMAHMUE! [octaBka ob6opyaoBaHus B cepBUCHbIN LLeHTp «[TATOH»

ocyuwectsasetca 3A CHET NMPON3BOANTENA TOJZIbKO B TEHEHUE 1 TOAA ¢
MoMeHTa nokynku! CBbllwe 1 roAa — 3a cyeT NokynaTens.
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JaTa npréma Ha peMoHT ” 20 r.

(noanwceb)
Mpwu3Haku HepaboTocnocobHoCTY:

MpuunHa:

Ten. TeXHUYECKOW NOAAEPXKKU: +38 (044) 259-40-00
Az pec cepBuCHOro LeHTpa: r. Kues, yn. HoBonuporosckas, 66

1z

JaTa npnéma Ha peMoHT " 20 r.

(noanuck)
Mpwu3Haku HepaboTocnocobHoCTY:

MpuynHa:

Ten. TeXHUYECKON NOAAEPXKKM: +38 (044) 259-40-00
Agpec cepBuncHoro LeHTpa: r. Kues, ya. Hosonmporosckas, 66
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JaTa npréma Ha peMoHT ” 20 r.

(noanuce)
Mpu3Haku HepaboTocnocobHOCTY:

MpuunHa:

Ten. TeXHUYeCKOM NOAAEPXKKU: +38 (044) 259-40-00
Aapec cepBucHoro weHTpa: r. Kues, ya. Hosonuporosckas, 66

Jata npréma Ha peMoHT " 20 r.

(noanucek)
Mpu3Haku HepaboTocnocobHOCTY:

MpuumnHa:

Ten. TeXHUYECKOM NOAAEPXKKU: +38 (044) 259-40-00
Az pec cepBuCHOro LeHTpa: r. Kues, yn. HoBonuporosckas, 66
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JaTa npréma Ha peMoHT ” 20 r.

(noanwceb)
Mpwu3Haku HepaboTocnocobHoCTY:

MpuunHa:

Ten. TeXHUYECKOM NOAAEPXKKU: +38 (044) 259-40-00
Agpec cepBucHOro LeHTpa: r. Kues, ya. HoBonuporosckas, 66

"

JaTa npréma Ha peMoHT " 20 r.

(noanuck)
Mpwu3Haku HepaboTocnocobHoCTY:

MpurynHa:

Ten. TeXHUYECKOMN NOAAEPXKKM: +38 (044) 259-40-00
Agpec cepBucHoro LeHTpa: r. Kues, ya. Hosonmporosckas, 66
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	ВНИМАНИЕ!  Сетевая кнопка на задней панели аппарата не является силовой, поэтому при выключении аппарата не обесточивает полностью всю внутреннюю электронику. По этой причине по технике безопасности после завершения сварочных работ, отключайте вилку и...
	2. ВВОД В ЭКСПЛУАТАЦИЮ
	2.1 ИСПОЛЬЗОВАНИЕ СОГЛАСНО НАЗНАЧЕНИЯ
	2.2 ТРЕБОВАНИЯ К РАЗМЕЩЕНИЮ
	2.4 ПОДКЛЮЧЕНИЕ СЕТЕВОГО ШТЕКЕРА
	3. СВАРКА РУЧНАЯ ДУГОВАЯ ШТУЧНЫМ ЭЛЕКТРОДОМ (РДС «MMA»)
	3.1 ЦИКЛ СВАРОЧНОГО ПРОЦЕССА - MMA
	3.2 ФУНКЦИЯ ГОРЯЧИЙ СТАРТ «HOT-START»
	3.4 ФУНКЦИЯ АНТИПРИЛИПАНИЯ «ANTI-STICK»
	3.5 ФУНКЦИЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ НАКЛОНА ВОЛЬТАМПЕРНОЙ ХАРАКТЕРИСТИКИ
	3.6 ФУНКЦИЯ СВАРКА НА КОРОТКОЙ ДУГЕ
	3.7 ФУНКЦИЯ БЛОКА СНИЖЕНИЯ НАПРЯЖЕНИЯ ХОЛОСТОГО ХОДА
	3.8 ФУНКЦИЯ СВАРКА ИМПУЛЬСНЫМ ТОКОМ
	Эта функция предназначена для облегчения контроля сварочного процесса в пространственных положениях отличных от нижнего, а также при сварке цветных металлов. Воздействие происходит непосредственно на перемешивание расплавленного металла шва и на перен...
	Для реализации этой функции в аппарате нужно задать три параметра: силу пульсации [Po.P], частоту пульсации [Fr.P] и коэффициент заполнения (или «скважность») [dut]. По умолчанию сила пульсации [Po.P] как ключевой параметр находится в положении “OFF”,...
	Пример: сварка электродом Ф3мм, установленное основное значение сварочного тока составляет 60А, а сила пульсации [Po.P] = 40%, при этом частота пульсации [Fr.P] = 5,0Гц и «скважность» [dut] = 50% по умолчанию.
	Данные параметры устанавливаются в различных ситуациях по-разному, согласно требованиям сварщика. Порядок изменения значения любой функции в текущем режиме сварки смотрите в п.6.1
	4. СВАРКА В АРГОНЕ (АРГ «TIG»)
	Внимание! В качестве защитного газа применяется чаще всего чистый аргон "Ar", иногда гелий "He", а также их смесь в различных пропорциях.
	4.1.2 ФУНКЦИЯ ПОДЖИГА ДУГИ TIG-LIFT
	4.1.4 ФУНКЦИЯ КНОПКИ НА ГОРЕЛКЕ TIG-2T
	4.1.5 ЦИКЛ СВАРОЧНОГО ПРОЦЕССА - TIG-4T
	4.1.6 ФУНКЦИЯ КНОПКИ НА ГОРЕЛКЕ TIG-4T
	4.2 ФУНКЦИЯ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО ТОКА (ДЕЖУРНАЯ ДУГА)
	4.4 ФУНКЦИЯ ПЛАВНОГО СПАДАНИЯ СВАРОЧНОГО ТОКА
	4.5 ФУНКЦИЯ ТОКА ЗАВАРКИ КРАТЕРА
	4.6 ФУНКЦИЯ СВАРКА ИМПУЛЬСНЫМ ТОКОМ
	Параметр "скважность" по умолчанию установлен на 50%, при изменении этого значения вносит асимметрию между временем импульса тока и временем "паузы" тока:
	5. ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКАЯ СВАРКА (ПА «MIG/MAG»)
	- установить источник на основание механизма подачи проволоки, для лучшей жесткости обхватите и затяните ремнем источник и основание (через отверстия в виде щелей по бокам источника). Ремень поставляется в комплекте;
	- подключить кабель управления от блока подачи проволоки к разъёму 15 на задней панели источника;
	- вставить кабель «масса» в гнездо источника В «–»;
	- присоединить кабель «масса» к изделию;
	- штекер силового тока 12 блока подачи проволоки присоединить к гнезду источника А «+»;
	- присоединить и прикрутить до упора сварочную полуавтоматическую горелку к гнезду 11 на блоке подачи проволоки;
	- установить редуктор на газовый баллон с защитным газом "СО2" или "Ar+CO2";
	- подключить газовый шланг к редуктору газового баллона и штуцеру 16 на задней панели блока подачи проволоки;
	- открыть кран газового баллона, проверить герметичность;
	- подключить сетевой кабель источника к сети питания;
	- сетевой выключатель 17 на задней панели источника перевести в положение «ВКЛ»;
	- с помощью кнопок 2 установите необходимое напряжение сварки;
	- установить катушку с проволокой необходимого диаметра;
	- поднять вверх коромысло прижимного ролика;
	- завести свободный конец проволоки через входной канал 13 в сварочную горелку;
	- опустить и зажать сварочную проволоку между роликами, усилие прижатия роликов написано на пластиковой ручке, если нет опыта, то изначально установить на среднее положение (это примерно 3);
	- с помощью кнопок 8 установите необходимую скорость подачи проволоки;
	- с помощью кнопки 7 протянуть проволоку через весь канал и отрегулируйте окончательное усилие прижатия роликов согласно рекомендаций по проведению полуавтоматической сварки, при этом обратите особое внимание на усилие зажатия тормоза катушки, катушка...
	Не забывайте о подаче защитного газа, для проверки его наличия в канале горелки предусмотрена кнопка 9, в момент нажатия которой проволока не подается. Если Вы новичок и нет опыта в установке оптимального давления для сварки конкретного изделия, то на...
	5.1 ЦИКЛ СВАРОЧНОГО ПРОЦЕССА - MIG/MAG - 2T
	5.2 ЦИКЛ СВАРОЧНОГО ПРОЦЕССА - MIG/MAG - 4T
	5.5 ФУНКЦИЯ СПАДАНИЯ НАПРЯЖЕНИЯ В КОНЦЕ СВАРКИ
	5.7 ФУНКЦИЯ СВАРКА ИМПУЛЬСНЫМ НАПРЯЖЕНИЕМ
	Эта функция предназначена для облегчения контроля сварочного процесса в пространственных положениях отличных от нижнего, а также при сварке цветных металлов. Воздействие происходит непосредственно на перемешивание расплавленного металла шва, поэтому в...
	Для реализации этой функции на источнике нужно задать три параметра: силу пульсации [Po.P], частоту пульсации [Fr.P] и коэффициент заполнения (или «скважность») [dut]. По умолчанию сила пульсации [Po.P] как ключевой параметр находится в положении “OFF...
	Пример: сварка проволокой 0,8мм, установленная скорость подачи проволоки 5,5 м/мин, установленное основное значение сварочного напряжения составляет 18V, а сила пульсации [Po.P] = 20%, при этом частота пульсации [Fr.P] = 20Гц и «скважность» [dut] = 50...
	Результат: напряжение источника будет пульсировать от 14,4V до 21,6V с частотой 20Гц, импульсы будут иметь равную форму по амплитуде, так и по времени.
	Параметр "скважность" по умолчанию установлен на 50%, при изменении этого значения вносит асимметрию между временем импульса напряжения и временем "паузы" напряжения:
	Если стоит задача именно уменьшить тепловложение в шов, с помощью импульсного режима, например при сварке тонких металлов, то достаточно уменьшать, стандартным способом, основное напряжение источника, при этом амплитуда импульсов и пауз, установленные...
	Данные параметры устанавливаются в различных ситуациях по-разному, согласно требованиям сварщика. Порядок изменения значения любой функции в текущем режиме сварки смотрите в п.6.1.
	6. ВЫБОР И НАСТРОЙКА ФУНКЦИЙ АППАРАТА
	Если не нажимать кнопки на передней панели, аппарат выводит на цифровой индикатор с левой стороны значение основного параметра текущего режима сварки:
	1) в режиме РДС ”MMA” – сварочный ток;
	2) в режиме АРГ ”TIG” – сварочный ток;
	3) в режиме ПА ”MIG/MAG” – сварочное напряжение.
	А на цифровом индикаторе с правой стороны в режиме ПА ”MIG/MAG” выводится значение скорости подачи проволоки в "м/мин".
	Кнопка 3 на передней панели аппарата отвечает за выбор функции источника, в текущем режиме сварки, а кнопка 10 за выбор функции блока подачи в режиме MIG/MAG, это будем рассматривать в п.6.1.
	Кнопка 4 на передней панели аппарата отвечает за выбор режима сварки, это будем рассматривать в п.6.2.
	Кнопки 2 на передней панели источника отвечают за изменение текущего значения на цифровом индикаторе с левой стороны.
	Кнопки 8 на передней панели блока подачи отвечают за изменение текущего значения на цифровом индикаторе с правой стороны.
	6.1 ПЕРЕКЛЮЧЕНИЕ НА НЕОБХОДИМУЮ ФУНКЦИЮ
	Если в аппарате установлена система защиты от несанкционированного доступа к меню функций, то при нажатии на кнопку 3 на источнике на индикаторе слева не происходит никаких изменений, то есть эта кнопка заблокирована. Чтобы разблокировать необходимо у...
	Внимание! Если удерживать кнопку 3 больше 10 сек, то на табло появится обратный отсчет 333…222…111…, нужно отпустить кнопку до истечения это времени, чтобы не сбросить все настройки данного режима к стандартным заводским. Эту задачу будем рассматриват...
	Аналогично, при нажатии кнопки 10 на цифровой индикатор справа выводится графическое название текущей функции блока подачи проволоки. С помощью кнопок 8 можно изменить в меньшую или большую сторону.
	Если меню заблокировано, как и в случае с меню функций на источнике - достаточно удержать эту кнопку более 3,5 сек
	6.2 ПЕРЕКЛЮЧЕНИЕ НА НЕОБХОДИМЫЙ РЕЖИМ СВАРКИ
	Для выбора необходимого режима сварки нажмите кнопку 4. Режимы переключаются по кругу, это видно на дисплее 4 на передней панели.
	6.3 СБРОС НАСТРОЕК ВСЕХ ФУНКЦИЙ ТЕКУЩЕГО РЕЖИМА СВАРКИ
	Могут происходить ситуации, когда настройки в аппарате несколько запутали пользователя. Для того что бы сбросить значения настроек к стандартным заводским необходимо применять ту же кнопку 3 которая используется для входа в меню функций. Если установл...
	После успешного разблокирования, для сброса настроек достаточно удерживать непрерывно кнопку 3 больше 10 сек. На табло начнется обратный отсчет 333…222…111 и при достижении "000" все настройки текущего режима сварки будут обновлены на заводские. Для с...
	7. ОБЩИЙ СПИСОК И ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ ФУНКЦИЙ
	Режим сварки РДС “MMA”
	0) [-1-] - основной отображаемый параметр ТОК = 90А (по умолчанию)
	а) 10 ... 200А (шаг изменения 1А) для ПСИ-200P
	б) 12 ... 250А (шаг изменения 1А) для ПСИ-250P
	1) [H.St] сила «Горячего старта» = 40% (по умолчанию)
	a) 0[OFF] ... 100% (шаг изменения 1%)
	2) [t.HS] время «Горячего старта» = 0,3 сек (по умолчанию)
	a) 0,1 ... 1,0сек (шаг изменения 0,1сек)
	3) [Ar.F] сила «Форсажа дуги» = 40% (по умолчанию)
	a) 0[OFF] ... 100% (шаг изменения 1%)
	4) [u.AF] уровень срабатывания «Форсажа дуги» = 12V (по умолчанию)
	a) 9 ... 18V (шаг изменения 1V)
	5) [BAH] наклон вольтамперной характеристики = 1,4V/A (по умолчанию)
	a) 0,2 ... 1,8V/A (шаг изменения 0,4V/A)
	6) [Sh.A] сварка на короткой дуге = OFF (по умолчанию)
	a) On
	b) OFF
	7) [BSn] блок снижения напряжения = OFF (по умолчанию)
	a) On
	b) OFF
	8) [Po.P] сила пульсаций тока = OFF (по умолчанию)
	a) 0[OFF] ... 80% (шаг изменения 1%)
	9) [Fr.P] частота пульсаций тока = 5,0 Гц (по умолчанию)
	a) 0,2 ... 500 Гц (динамический шаг изменения 0,1 Гц … 1 Гц)
	10) [dut] коэф. заполнения (скважность) - это процент большего импульса тока к периоду следования этих импульсов = 50% (по умолчанию)
	a) 20 ... 80% (шаг изменения 1%)
	Режим сварки TIG
	0) [-2-] основной отображаемый параметр ТОК = 100А (по умолчанию)
	а) 10 ... 200А (шаг изменения 1А) для ПСИ-200P
	б) 12 ... 250А (шаг изменения 1А) для ПСИ-250P
	1) [But] режим кнопки на горелке = [2T] (по умолчанию)
	а) [LFt] – контактный режим поджига TIG-LIFT
	б) [2t] – бесконтактный режим поджига, режим кнопки TIG-2T
	в) [4t] – бесконтактный режим поджига, режим кнопки TIG-4T
	2) [Pr.A] предварительный ток (дежурная дуга) = 20А (по умолчанию)
	а) 10 ... 50А (шаг изменения 1А) для ПСИ-200P
	б) 12 ... 50А (шаг изменения 1А) для ПСИ-250P
	3) [t.uP] время нарастания тока = 1,0 сек (по умолчанию)
	a) 0,1 ... 15,0 сек (шаг изменения 0,1сек)
	4) [t.dn] время спадания тока = 0,5 сек (по умолчанию)
	a) 0,1 ... 15,0 сек (шаг изменения 0,1сек)
	5) [Po.A] ток заварки кратера = 20А (по умолчанию)
	а) 10 ... 50А (шаг изменения 1А) для ПСИ-200P
	б) 12 ... 50А (шаг изменения 1А) для ПСИ-250P
	6) [Po.P] сила пульсаций тока = OFF (по умолчанию)
	a) 0[OFF] ... 80% (шаг изменения 1%)
	7) [Fr.P] частота пульсаций тока = 10,0 Гц (по умолчанию)
	a) 0,2 ... 500 Гц (динамический шаг изменения 0,1 Гц … 1 Гц)
	8) [dut] коэф. заполнения (скважность) - это процент большего импульса тока к периоду следования = 50% (по умолчанию)
	a) 20 ... 80% (шаг изменения 1%)
	Режим сварки MIG/MAG
	На левом индикаторе источника:
	0) [-3-] основной отобр. параметр НАПРЯЖЕНИЕ = 19,0V (по умолчанию)
	a) 12,0 ... 28,0V (шаг изменения 0,1V)
	1) [t.dn] время спадания напряжения = 0,1сек (по умолчанию)
	a) 0,1 ... 5,0 сек (шаг изменения 0,1сек)
	2) [Po.P] сила пульсаций напряжения = OFF (по умолчанию)
	a) 0[OFF] ... 80% (шаг изменения 1%)
	3) [Fr.P] частота пульсаций напряжения = 20Гц (по умолчанию)
	a) 5 ... 500Гц (шаг изменения 1Гц)
	4) [dut] коэф. заполнения (скважность) - это процент большего импульса напряжения к периоду следования = 50% (по умолчанию)
	a) 20 ... 80% (шаг изменения 1%)
	На правом индикаторе механизма подачи проволоки:
	0) [-1-] основной отобр. параметр СКОРОСТЬ подачи = 7,0 м/мин (по умолчанию)
	a) 2,0 ... 16,0 м/мин (шаг изменения 0,1 м/мин)
	a) 0,1 ... 5,0 сек (шаг изменения 0,1 сек)
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